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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4351902 Date: 15-11-2025 

Subject Name: Manufacturing Engineering -III 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

   Marks 
 

Q.1 (a) State the functions of electrolyte used in Non conventional machining. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) બિનપંરપરાગત મશીબનંગ પ્રક્રીયામા વપરાતા ઇલેકટ્ર ોલાઇટ્ના કાયો આપો. ૦૩  

 (b) Draw the geometry of a single point cutting tool. 04 

 (િ) બિન્ગલ પોઇંટ્ કટ્ીગં ટુ્લની જ્યોમેટ્ર ી દોરો. ૦૪  

 (c) Explain with neat sketch of thread rolling process with advantages and 

disadvantages. 

07 

 (ક) સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી થ્રેડ રોબલંગ પ્ર્ક્રીયા િમજાવો અને તેના ફાયદા અને 

ગેરફાયદા જણાવો. 

૦૭  

  OR  

 (c) Discuss various elements and Scope of Computer integrated 

manufacturing (CIM) . 

07 

 (ક) કોમ્પ્યુટ્ર ઇંટ્ીગ્રેટે્ડ ઉત્પાદનના જુદા જુદા ભાગો અને તેના સ્કોપ બવશે ચચાા 

કરો. 

૦૭  

Q.2  (a) Recall the following terms in the reference of Gear. 

(1) Module (2) Clearance (3) Addendum 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બગયરના િંદભામાં નીચેના પદો યાદ કરો. 

(૧) મોડ્યુલ (૨) ક્લીયરન્િ (૩) એદેં ડમ  

૦૩  

 (b) Compare gear hobbing and gear shaping Process. 04 

 (િ) બગયર હોિીગં અને બગયર શેબપંગ પ્્રક્રીયાની િરખામણી કરો. ૦૪  

 (c) Enlist the gear finishing process and Explain any one with neat sketch. 07 

 (ક) બગયર બફબનશીગં પ્્રક્રીયાની યાદી આપો અને કોઇ પણ એક આકુ્રબત દોરી 

િમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Classify the Gear manufacturing methods. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બગયર ઉત્પાદનની રીતોનંુ વગીકરણ આપો. 

 

૦૩  

 (b) State the advantages and disadvantage of gear hobbing process. 04 

 (િ) બગયર હોિીગં પ્્રક્રીયાના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવો. ૦૪  

 (c) Explain gear shaping process with neat sketch and state their 

advantages and disadvantages. 

07 

 (ક) સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી બગયર શેબપંગ પ્રક્રીયા િમજાવો અને તેના ફાયદા અને 

ગેરફાયદા જણાવો. 

૦૭  



 2 

Q. 3   (a) Classify the various methods of Rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) રપેીડ પ્રોટ્ોટ્ાઇપની જુદી જુદી રીતોનંુ વગીકરણ કરો. ૦૩  

 (b) Outline the working principle of rapid prototyping. 04 

 (િ) ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગના કાયાકારી બિદ્ાંતની રૂપરખેા આપો. ૦૪  

 (c) Discuss Stereo lithography process in detail in rapid prototyping with 

sketch. 

07 

 (ક) આકુ્રબત િાથે ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગમાં સ્ટ્ીબરયો બલથોગ્રાફી પ્રબક્રયાની 

બવગતવાર ચચાા કરો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) List the merits of rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગના ફાયદાની યાદી િનાવો. ૦૩  

 (b) Describe in brief of Laminated Object Manufacturing. 04 

 (િ) લેબમનેટે્ડ ઓબ્જકે્ટ્ મેન્યુફેક્ચબરંગનું િંબિપ્તમાં વણાન કરો. ૦૪  

 (c) Explain Fused depositioning modeling with sketch. 07 

 (ક) સ્કેચ િાથે ફ્યુઝ્ડ બડપોબઝશબનંગ મોડેબલંગ િમજાવો. ૦૭  

Q. 4    (a) Summarize the various methods of thread manufacturing process. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) થ્રેડ ઉત્પાદન પ્રબક્રયાની બવબવધ પદ્બતઓનો િારાંશ આપો. ૦૩  

 (b) State the benefits of Computer integrated Manufacturing. 04 

 (િ) કમ્પ્યુટ્ર િંકબલત ઉત્પાદનના ફાયદા જણાવો. ૦૪  

 (c) Explain with neat sketch of thread chasing process. 07 

 (ક) થ્રેડ ચેિીગં પ્રક્રીયા સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી િમજાવો. ૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Classify different types of thread based on application. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ઉપયોબગતાના આધાર ેબવબવધ પ્રકારના થ્રેડનંુ વગીકરણ કરો. ૦૩  

 (b) Write short note on Manufacturing Automation Protocol. 04 

 (િ) મેન્યુફેક્ચબરંગ ઓટ્ોમેશન પ્રોટ્ોકોલ પર ટ્ ંકી નોંધ લખો. ૦૪  

 (c) Draw and Explain Computer integrated Manufacturing (CIM) wheel 

with its various elements. 

07 

 (ક) કમ્પ્યુટ્ર ઇબન્ટ્ગ્રેટે્ડ મેન્યુફેક્ચબરંગ (CIM) વ્હીલ તેના બવબવધ ભાગો િાથે 

દોરો અને િમજાવો. 

૦૭  

Q.5 (a) State the benefits of laser beam machining. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) લેિર િીમ મશીબનંગના ફાયદા જણાવો. 

 

૦૩  

 (b) Compare conventional machining methods with non-conventional 

machining methods. 

04 

 (િ) બિન-પરંપરાગત મશીબનંગ પદ્બતઓ િાથે પરંપરાગત મશીબનંગ 

પદ્બતઓની તુલના કરો. 

૦૪  

 (c) Explain the working principle of Electro discharge machining and 

discuss the effect of current on surface of job with neat sketch. 

07 

 (ક) ઈલેક્ટ્ર ો બડસ્ચાજા મશીબનંગના કાયાકારી બિદ્ાંતને િમજાવો અને વક્પીશની 

િપાટ્ી પર થતા કરંટ્ની અિર બવશે સ્કેચ િાથે ચચાા કરો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Draw the line diagram of Abrasive jet machining and label its parts. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઘર્ાક જટે્ મશીબનંગની રખેા રખેાકૃબત દોરો અને તેના ભાગોને લેિલ કરો. ૦૩  

 (b) Discuss various types of lithography. 04 

 (િ) બલથોગ્રાફીના બવબવધ પ્રકારોની ચચાા કરો. ૦૪  

 (c) Explain with neat sketch of Ultrasonic Machining process. 07 

 (ક) અલ્ટટ્ર ાિોબનક મશીબનંગ પ્રબક્રયા સ્વચ્છ આકુ્રબત િાથે િમજાવો. ૦૭  

 


