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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4341904 Date: 15-12-2025 

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 
   Marks 
Q.1 (a) 

 (અ) 

State the three differences between conventional milling and climb 

milling. 

કન્વેન્શનલ અન ેક્લાઇમ્બ મીલીીંગ વચ્ચેના ત્રણ તફાવત આપો. 

03 

 (b) 

 

(બ) 

Define (1) cutting speed, (2) feed, (3) material removing rate and (4) 

depth of cut. 

વ્યાખ્યા આપો (૧) કટ ીંગ સ્પ ડ,(૨) ફ ડ(૩) 

સામગ્ર  દૂર કરવાનો દર અને(4)ડેપ્થ ઓફ કટ 

 

04 

 (c)  

 

(ક) 

 Draw block diagram vertical milling machine and give eight labels of 

its parts.  

વર્ટિકલ મ લ ગ મશ નનો બ્લોક ડાઈગ્રામ દોરો અન ેતેના આઠ ભાગો દશાિવો. 
 

  

 

hod.  

07 

  OR  

 (c) 

 (ક) 

Give three differences between 3 jaw and 4 jaw chuck.  3 jaw અને 4 jaw ચક વચ્ચેના ત્રણ તફાવત આપો. 
 

07 

Q.2 (a) (અ) 

List the eight operations perform on lathe machine.  

લેથ મશ ન ઉપર થત  આઠ ર્િયા ન  યાદ  બનાવો. 
 

03 

 (b) 

(બ) 

Draw block diagram of lathe machine and give eight labels of its parts.  

લેથ મશ ન નો બ્લોક ડાઈગ્રામ દોરો અન ેતેના આઠ ભાગો દશાિવો. 
 

04 

 (c) 

(ક) 

Enlist any six work holding device for lathe machine.  

લેથ મશ ન માટે  કોઈપણ છ વકિ  હોર્્ડીંગ  ડ વાઈસન  યાદ  બનાવો. 
  

07 

  OR  

Q.2 (a) (અ) 

Enlist four methods for taper turning on lathe. Explain form tool 

method. 

લેથ ઉપર થત  ચાર ટેપર ટનનીંગ  ર ત ના નામ જણાવો અન ેફોમિટૂલ ન  ર ત 
સમજાવો. 

 

03 

 (b) 

(બ) 

List the any six operations perform on drilling machine.  

ર્ડિ ર્લીંગ મશ ન ઉપર થત  કોઈપણ છ ર્િયાન  યાદ  બનાવો. 04 

 (c) 

(ક) 

Draw a neat sketch of single point cutting tool showing its geometry.  

ર્સીંગલ પોઇન્ટ કર્ટીંગ ટૂલ ન  આકૃર્ત  દોર  તેના ખૂણાઓ દશાિવો. 07 

Q.3 (a) 

 (અ) 

Draw block diagram of column drill machine and give eight labels of its 

parts.  

કોલમ ર્ડિલ મશ નનો બ્લોક ડાયગ્રામ દોરો અન ેતેના આઠ ભાગો દશાિવો. 03 

 (b) 

(બ) 

Define (1) Reaming, (2) Tapping, (3) Counter Boring.  

વ્યાખ્યા આપો (૧) ર મ  ીંગ, (૨) ટેર્પીંગ અન ે(૩) કાઉન્ટર બોર્રીંગ. 04 
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 (c) 

(ક) 

Write the conditions of good surface finish in Turning.  

ટર્નિંગ માીં સાર  સરફેસ ફ ન શ ગ માટે ન  શરતો જણાવો. 07 

  OR  

Q.3 (a) 

(અ) 

Draw nomenclature of twist drill with label. 

ટ્વ સ્ટ ર્ડિલન  નામ ર્નદેશન સહ તન  આકૃર્તઓ  દોરો. 03 

 (b) 

(બ) 

Enlist three cutting tool material.  

કર્ટીંગ  ટૂલ માટેન   મટ ર યલ ન   યાદ  આપો. 04 

 (c) 

(ક) 

Give reason for need of quick return mechanism in shaper machine. 

શેપર મશ ન માીં  ર્કવક ર ટનિ મ કેન ઝમન  જરૂર્રયાત  માટે ના કારણ આપો. 07 

Q.4 (a) 

(અ) 

Explain ISO designation of carbide inserts. 

કાબાિઇડ  ઈન્સટિ  માટે  ISO નામકરણ સમજાવો. 03 

 (b) 

(બ) 

Explain three properties of cutting tool material. 

કર્ટીંગ ટૂલ મટ ર યલ  માટે ના  ત્રણ ગુણધમો સમજાવો. 04 

 (c) 

(ક) 

Explain function universal vise.  

યુર્નવસિલ વાઇસ નુીં  કાયિ  સમજાવો. 07 

  OR  

Q.4 (a) 

(અ) 

.Explain the terms: (i) Trueing (ii) Dressing  

પદો સમજાવો: (i) ટુઈીં ગ  (ii) ડિ ેર્સીંગ 

03 

 (b) 

(બ) 

Write four application of shaper machine.  

શેપર મશ ન ના ચાર ઉપયોગ લખો. 04 

 (c) 

(ક) 

Explain nomenclature of grinding wheel. 

ગ્રાઈન્ડ ગ વ્હ લ નુીં  નોમેકલચર સમજાવો. 07 

Q.5 (a) 

(અ) 

Explain the terms: (i) Glazing (ii) Loading.  

આપેલ પદો સમજાવો: (i) ગ્લેર્ઝીંગ  (ii) લોર્ડીંગ 

03 

 (b) 

(બ) 

Write four advantages of shaper machine.  

શેપર મશ ન ના  ચાર ફાયદા લખો. 
04 

 (c) 

(ક) 

Write short note on three jaw chuck. 3 jaw ચક  પર ટૂીંકનોીંધ  લખો. 07 

  OR  

Q.5 (a) (અ) 

Draw block diagram of horizontal milling machine. 

હોર ઝોીંટલ મ લ ીંગ મશ નનો બ્લોક ડાયાગ્રામ  દોરો. 03 

 (b) 

(બ) 

Compare up milling with down milling.  
અપ મ લ ીંગ ન  ડાઉન મ લ ીંગ સાથે સરખામણ  કરો. 04 

  (c) 

(ક) 

Draw neat sketch of radial drilling machine and write its importance  
રડેિયલ ડિિ ડલીંગ મશીન ની સ્વચ્છ આકૃડત દોરી આ મશીન ન ીં મહત્વ લખો. 

07 
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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4341904 Date: 03-12-2024 

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted 

5. English version is authentic. 

 
   Marks  
Q.1 (a) Write short note on Chip Breaker. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) ચિપ બે્રકર પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  
 (b) Differentiate between Metal Forming and Generating Method. 04 

 (બ) મેટલ ફ ચમિંગ અને જનરટેી ૂંગ મેથડ વચ્િેન  તફાવત લખ . 
 

૦૪  
 (c) Draw tool geometry of Single Point Cutting tool.  07 
 (ક) ચ ૂંગલ પ ઇન્ટ કટી ૂંગ ટ લની જીય મેટર ી આકૃચત દ્વારા  મજાવ . 

 

૦૭  
  OR  
 (c) Draw tool geometry of Milling Cutter.  07 

 (ક) ચમચલૂંગ કટરની જીય મેટર ી આકૃચત દ્વારા  મજાવ . ૦૭  

Q.2  (a) Define:- (1) Speed, (2) Feed, (3) Depth of cut 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વ્યાખ્યા આપ  : (૧) સ્પીડ, (૨) ડેપ્થ ઓફ કટ, (૩) ફીડ  ૦૩  
 (b) Give Difference between Up Milling and Down Milling. 04 
 (બ) અપ ચમચલૂંગ અન ેડાઉન ચમચલૂંગ વચ્િે તફાવત લખ . ૦૪  
 (c) Name various methods of indexing and 

Explain any one method of indexing. 

07 

 (ક) ઇન્ડેક ીૂંગની ચવચવધ પદ્ધચતઓના નામ આપ  અને ઇન્ડેક ીૂંગ ની ક ઈપણ 
એક પદ્ધચત  મજાવ ॰ 

૦૭  

  OR  
Q.2  (a) Write short note on three jaw chuck. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) થ્રી જ  િક પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  
 (b) State various methods of Taper turning. Explain any one method with 

diagram. 

04 

 (બ) ટેપર ટચનિંગની ચવચવધ પદ્ધચતઓ જણાવ . આકૃચત  ાથે ક ઈપણ એક પદ્ધચત 
 મજાવ . 

૦૪  

 (c) Give classification of lathe operation and explain any three in detail. 07 
 (ક) લેથ ઓપરશેનન ૂં વગીકરણ આપ  અને ક ઈપણ ત્રણને ચવગતવાર  મજાવ . ૦૭  

Q. 3   (a) Write short note on Ceramics Materials. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ)  ીરાચમક મચટચરયલ પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  
 (b) Write short note on Gang Milling. 04 
 (બ) ગેંગ મીલી ૂંગ પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૪  
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 (c) Write various operations done on shaper machine. Explain any two in 

detail. 

07 

 (ક) શેપર મશીન પર કરવામાૂં આવતા ચવચવધ ઓપરશેન  લખ . ક ઈપણ બે 
ચવગતવાર  મજાવ . 

૦૭  

  OR  
Q. 3   (a) Write short note on Stellites Materials. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) સ્ટેલાઇટ મચટચરયલ પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  
 (b) Draw tool geometry of a Twist Drill. 04 

 (બ) ટ્વીસ્ટ ડર ીલન ૂં જીય મેટર ી આકૃચત દ્વારા  મજાવ . ૦૪  
 (c) Explain construction of slotting machine and its specifications. 07 
 (ક) સ્લ ચટૂંગ મશીનન ૂં બૂંધારણ અને તેની ચવચશષ્ટતાઓ  મજાવ . ૦૭  

Q. 4    (a) Write factors affecting Tool life. 03 
પ્રશ્ન.4 (અ) ટ લ લાઈફને અ ર કરતા પચરબળ  લખ . ૦૩  

 (b) Draw block diagram of Planer machine. 04 

 (બ) પ્લેનર મશીનન  બ્લ ક ડાયાગ્રામ દ ર . ૦૪  
 (c) Explain construction of Drilling machine with diagram. 07 
 (ક) 

ચડર ચલૂંગ મશીનન ૂં કન્સ્ટર કશન, ડાયાગ્રામ  ાથે  મજાવ . ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Explain Chamfering and Knurling operation. 03 
પ્રશ્ન.4 (અ) 

િેમ્ફચરૂંગ અને નચલિંગ ઓપરશેન  મજાવ . ૦૩  
 (b) Give Difference between Shaper and Planer. 04 
 (બ) શેપર અને પ્લાનર વચ્િેન  તફાવત જણાવ . ૦૪  
 (c) Write various operations done on milling machine. Explain any two in 

detail. 

07 

 (ક) મીલીૂંગ મશીન પર કરવામાૂં આવતા ચવચવધ ઓપરશેન  લખ . ક ઈપણ બે 
ચવગતવાર  મજાવ . 

૦૭  

Q.5 (a) Write short note on Glazing process. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ગ્લેચજૂંગ પ્ર  ે  પર ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  
 (b) Explain types of Bonding Materials. 04 
 (બ) બ ચન્ડૂંગ મટીરીયલનાપ્રકાર   મજાવ . ૦૪  
 (c) Name types of grinding machines and Explain Surface Grinders. 07 
 (ક) ગ્રાઇન્ડી ૂંગ મશીનના પ્રકાર  લખ  અને  રફે  ગ્રાઇન્ડર ચવગતવાર  મજાવ . ૦૭  
  OR  

Q.5 (a) Write short note on Mounting of Grinding Wheel. 03 
પ્રશ્ન.5 (અ) ગ્રાઇન્ડી ૂંગ વ્હીલના માઉૂં ટી ૂંગ ચવશે ટ ૂંકી ન ૂંધ લખ . ૦૩  

 (b) Explain grinding wheel nomenclature with example. 04 
 (બ) ગ્રાઇન્ડી ૂંગ વ્હીલ ન ૂં ન મેનકલેિર ઉદાહરણ  ાથે  મજાવ . ૦૪  
 (c) Draw line diagram of a centre lathe and its parts. 07 
 (ક)  ેંટર લેથન  લાઇન ડાયાગ્રામ દ ર  અને તેના ભાગ ના નામ આપ . ૦૭  
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Seat No.:      Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2023 

 

Subject Code: 4341904 Date: 29-01-2024 

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 

   Marks  

Q.1 (a) State needs for using cutting fluid 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) કટ ીંગ ફ્લૂઈડનો ઉપયોગ સમજાવો.. ૦૩  
 (b) Differentiate between orthogonal cutting and oblique 

cutting 

04 

 (બ) ઓર્થોગોનલ કટ ીંગ અન ેઓબ્લ ગ કટ ીંગ વચ્ચે તફાવત લખો. 
 

૦૪  
 (c) State various types of chips and explain them with figure  07 

 (ક) વવવવધ પ્રકારન  વચપ્સ જણાવો અન ેતેમને આકૃવત દ્વારા 
સમજાવો 
  

૦૭  
  OR  

 (c) State importance of metal removal processes.  07 

 (ક) મેટલ દૂર કરવાન  પ્રવિયાઓન ીં મહત્વ જણાવો . ૦૭  
Q.2  (a) Define:- 1) Cutting Speed 2) Feed 3) Depth of cut 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વ્યાખ્યાવયત કરો:- 1) કટ ીંગ સ્પ ડ 2) ફ ડ 3) ડેપ્ર્થઓફ કટ ૦૩  

 (b) Classify milling machine. 04 

 (બ) વમવલીંગ મશ નન ીં વગીકરણ કરો ૦૪  
 (c) Name various methods of indexing and 

Explain compound indexing for milling machine. 

07 

 (ક) ઇન્ડેકસ ીંગ ન  વવવવધ પદ્ધવતઓના નામ આપો અને વમવલીંગ 
મશ ન માટે કમ્પાઉન્ડ ઇન્ડેકસ ીંગ સમજાવો. ૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Write different types of lathe machine operation. Explain 

any two with neat sketch. 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) લેર્થ મશ નનાીં ઓપરશેનના વવવવધ પ્રકારો લખો. કોઈપણ બે ને 
સ ઘડ સ્કેચ સારે્થ સમજાવો  ૦૩  

 (b) Name the principle units of Lathe machine and state its 

function 

04 

 (બ) લેર્થ મશ નના મ ખ્ય ભાગોના નામ આપો અન ેતેન ીં કાયય જણાવો ૦૪  
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 (c) Enlist four methods for taper turning on lathe. Explain form 

tool Method.  

07 

 (ક) ટેપર ટવનિંગ માટે લેર્થ મશ ન ઉપર કરવામાીં આવત  ચાર 
પદ્ધવતઓન  જણાવો. ફોમય ટૂલ સમજાવો પદ્ધવત 

૦૭  
Q. 3   (a) State types of carbide tips. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) કાબાયઇડ ટ પ્સના પ્રકાર જણાવો. ૦૩  
 (b) Write short note on Gang Milling. 04 

 (બ) ગેંગ વમવલીંગ પર ટૂીંકનોીંધ લખો ૦૪  
 (c) Explain crank and slotted link quick return mechanism of 

shaper 

07 

 (ક) શેપરન  િેન્ક અન ેસ્લોટેડ વલીંક વિક ર ટનય વમકેવનઝમ સમજાવો ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) Explain advantages of carbide tools 03 

પ્રશ્ન.3    

 (b) Draw a neat sketch of single point cutting tool showing its 

geometry 

04 

 (બ) વસીંગલ પોઈન્ટ કટ ીંગ ટૂલન ીં જીઓમેટર   આકૃવત દોરો ૦૪  
 (c) Describe work holding device of slotting machine 07 

 (ક) સ્લોવટીંગ મશ નના વકય  હોવ્ડીંગ વડવાઇસન ીં વણયન કરો . ૦૭  
Q. 4    (a) Explain relation between cutting speed and Tool life 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) કટ ીંગ સ્પ ડ અન ેટૂલ લાઈફ વચ્ચેનો સીંબીંધ સમજાવો ૦૩  
 (b) Write advantages of shaper machine 04 

 (બ) શેપર મશ નના ફાયદા લખો. ૦૪  
 (c) Draw nomenclature of twist drill with label. 

 

07 

 (ક) વિસ્ટ વડરલન  નામવનદેશન આકૃવત દોરો ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Explain - Three jaw chuck with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) થ્ર  જો ચક આકૃવત સારે્થ સમજાવો ૦૩  
 (b) Draw a line diagram of a Shaping machine and describe it’s 

working. 

04 

 (બ) શેવપીંગ મશ નન આકૃવત દોરો અન ેતેન ીં વવકિંગ સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain Construction of slotting machine and its 

specification 
૦૭ 

    

Q.5 (a) Explain cutting action in grinding wheel 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ગ્રાઇન્ડ ીંગ વ્હ લમાીં કવટીંગ એકશન સમજાવો ૦૩  
 (b) Explain self-sharpening operation 04 

 (બ) સે્ફ શાપયન ીંગ ઓપરશેન સમજાઓ ૦૪  
 (c) Explain nomenclature of grinding wheel mark with the code 

W A 80 M 10 V 17. 

07 

 (ક) W A 80 M 10 V 17 કોડ સારે્થ ગ્રાઇન્ડ ીંગ વ્હ લ માકયન ીં નામકરણ 
સમજાવો 

૦૭  
  OR  

Q.5 (a) Write short note on various bond of Grinding Wheel. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ગ્રાઇન્ડ ીંગ વ્હ લના વવવવધ બોન્ડ પર ટૂીંક  નોીંધ લખો ૦૩  
 (b) Explain cylindrical grinding operation with neat sketch. 04 
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 (બ) સ લ ન્ડર  કલ ગ્રાઇન્ડ ીંગ ઓપરશેન સ્વચ્છ આકૃત  સારે્થ 
સમજાઓ 

૦૪  
 (c) Classify grinder and explain any one of them 07 

 (ક) ગ્રાઇન્ડરન ીં વગીકરણ કરો અને તેમાીંર્થ  કોઈપણ એક સમજાવો ૦૭  
 

********************** 


