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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4351902 Date: 15-11-2025 

Subject Name: Manufacturing Engineering -III 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

   Marks 
 

Q.1 (a) State the functions of electrolyte used in Non conventional machining. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) બિનપંરપરાગત મશીબનંગ પ્રક્રીયામા વપરાતા ઇલેકટ્ર ોલાઇટ્ના કાયો આપો. ૦૩  
 (b) Draw the geometry of a single point cutting tool. 04 

 (િ) બિન્ગલ પોઇંટ્ કટ્ીગં ટુ્લની જ્યોમેટ્ર ી દોરો. ૦૪  
 (c) Explain with neat sketch of thread rolling process with advantages and 

disadvantages. 

07 

 (ક) સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી થ્રેડ રોબલંગ પ્ર્ક્રીયા િમજાવો અને તેના ફાયદા અને 
ગેરફાયદા જણાવો. 

૦૭  

  OR  

 (c) Discuss various elements and Scope of Computer integrated 

manufacturing (CIM) . 

07 

 (ક) કોમ્પ્યુટ્ર ઇંટ્ીગ્રેટે્ડ ઉત્પાદનના જુદા જુદા ભાગો અને તેના સ્કોપ બવશે ચચાા 
કરો. 

૦૭  

Q.2  (a) Recall the following terms in the reference of Gear. 

(1) Module (2) Clearance (3) Addendum 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બગયરના િંદભામાં નીચેના પદો યાદ કરો. 
(૧) મોડ્યુલ (૨) ક્લીયરન્િ (૩) એદેં ડમ  

૦૩  

 (b) Compare gear hobbing and gear shaping Process. 04 

 (િ) બગયર હોિીગં અને બગયર શેબપંગ પ્્રક્રીયાની િરખામણી કરો. ૦૪  
 (c) Enlist the gear finishing process and Explain any one with neat sketch. 07 

 (ક) બગયર બફબનશીગં પ્્રક્રીયાની યાદી આપો અને કોઇ પણ એક આકુ્રબત દોરી 
િમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Classify the Gear manufacturing methods. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બગયર ઉત્પાદનની રીતોનંુ વગીકરણ આપો. 
 

૦૩  

 (b) State the advantages and disadvantage of gear hobbing process. 04 

 (િ) બગયર હોિીગં પ્્રક્રીયાના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવો. ૦૪  
 (c) Explain gear shaping process with neat sketch and state their 

advantages and disadvantages. 

07 

 (ક) સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી બગયર શેબપંગ પ્રક્રીયા િમજાવો અને તેના ફાયદા અને 
ગેરફાયદા જણાવો. 

૦૭  
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Q. 3   (a) Classify the various methods of Rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) રપેીડ પ્રોટ્ોટ્ાઇપની જુદી જુદી રીતોનંુ વગીકરણ કરો. ૦૩  
 (b) Outline the working principle of rapid prototyping. 04 

 (િ) ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગના કાયાકારી બિદ્ાંતની રૂપરખેા આપો. ૦૪  
 (c) Discuss Stereo lithography process in detail in rapid prototyping with 

sketch. 

07 

 (ક) આકુ્રબત િાથે ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગમાં સ્ટ્ીબરયો બલથોગ્રાફી પ્રબક્રયાની 
બવગતવાર ચચાા કરો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) List the merits of rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટ્ોટ્ાઇબપંગના ફાયદાની યાદી િનાવો. ૦૩  
 (b) Describe in brief of Laminated Object Manufacturing. 04 

 (િ) લેબમનેટે્ડ ઓબ્જકે્ટ્ મેન્યુફેક્ચબરંગનું િંબિપ્તમાં વણાન કરો. ૦૪  
 (c) Explain Fused depositioning modeling with sketch. 07 

 (ક) સ્કેચ િાથે ફ્યુઝ્ડ બડપોબઝશબનંગ મોડેબલંગ િમજાવો. ૦૭  
Q. 4    (a) Summarize the various methods of thread manufacturing process. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) થ્રેડ ઉત્પાદન પ્રબક્રયાની બવબવધ પદ્બતઓનો િારાંશ આપો. ૦૩  
 (b) State the benefits of Computer integrated Manufacturing. 04 

 (િ) કમ્પ્યુટ્ર િંકબલત ઉત્પાદનના ફાયદા જણાવો. ૦૪  
 (c) Explain with neat sketch of thread chasing process. 07 

 (ક) થ્રેડ ચેિીગં પ્રક્રીયા સ્વચ્છ આકુ્રબત દોરી િમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Classify different types of thread based on application. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ઉપયોબગતાના આધાર ેબવબવધ પ્રકારના થ્રેડનંુ વગીકરણ કરો. ૦૩  
 (b) Write short note on Manufacturing Automation Protocol. 04 

 (િ) મેન્યુફેક્ચબરંગ ઓટ્ોમેશન પ્રોટ્ોકોલ પર ટ્ ંકી નોંધ લખો. ૦૪  
 (c) Draw and Explain Computer integrated Manufacturing (CIM) wheel 

with its various elements. 

07 

 (ક) કમ્પ્યુટ્ર ઇબન્ટ્ગ્રેટે્ડ મેન્યુફેક્ચબરંગ (CIM) વ્હીલ તેના બવબવધ ભાગો િાથે 
દોરો અને િમજાવો. 

૦૭  

Q.5 (a) State the benefits of laser beam machining. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) લેિર િીમ મશીબનંગના ફાયદા જણાવો. 
 

૦૩  

 (b) Compare conventional machining methods with non-conventional 

machining methods. 

04 

 (િ) બિન-પરંપરાગત મશીબનંગ પદ્બતઓ િાથે પરંપરાગત મશીબનંગ 
પદ્બતઓની તુલના કરો. 

૦૪  

 (c) Explain the working principle of Electro discharge machining and 

discuss the effect of current on surface of job with neat sketch. 

07 

 (ક) ઈલેક્ટ્ર ો બડસ્ચાજા મશીબનંગના કાયાકારી બિદ્ાંતને િમજાવો અને વક્પીશની 
િપાટ્ી પર થતા કરંટ્ની અિર બવશે સ્કેચ િાથે ચચાા કરો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Draw the line diagram of Abrasive jet machining and label its parts. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઘર્ાક જટે્ મશીબનંગની રખેા રખેાકૃબત દોરો અને તેના ભાગોને લેિલ કરો. ૦૩  
 (b) Discuss various types of lithography. 04 

 (િ) બલથોગ્રાફીના બવબવધ પ્રકારોની ચચાા કરો. ૦૪  
 (c) Explain with neat sketch of Ultrasonic Machining process. 07 

 (ક) અલ્ટટ્ર ાિોબનક મશીબનંગ પ્રબક્રયા સ્વચ્છ આકુ્રબત િાથે િમજાવો. ૦૭  
 



 1 

Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4351902 Date: 21-11-2024 

Subject Name: Manufacturing Engineering -III 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

   Marks  

Q.1 (a) Define following term:  (a) Depth of Cut  (b) Cutting Speed      (c) Metal 

Removal Rate 

03 

પ્રશ્ન.1 (અ) નીચેના શબ્દોને વ્યાખ્યાયયત કરો : (અ) ડેપ્થ ઓફ કટ (બ) કટીીંગ સ્પીડ (ક) 
મેટલ યરમૂવલ રટે 

૦૩  

 
 

 

 

 

 

(b) State the types of cutting tools and classify them. 

 

04 

 (બ) કટીીંગ ટૂલ્સ નાીં પ્રકાર જણાવો અને તેન ીં વગીકરણ કરો. ૦૪  

 (c) List the types of gears and explain any three types with figure. 07 

 (ક) ગીયરના પ્રકારની યાદી લખો અને કોઈપણ ત્રણ પ્રકાર આકૃયત સાથે સમજાવો ૦૭  
  OR  

 (c) Explain Gear Hobbing and state its advantages and limitations. 07 

 (ક) ગીયર હોબીીંગ સમજાવો તથા તેના ફાયદા અન ેમયાાદાઓ જણાવો ૦૭  

Q.2  (a) Explain Merits and Demerits of Gear Milling. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ગીયર મીલીીંગ ના ફાયદાઓ અન ેમયાાદાઓ જણાવો ૦૩  
 (b) Explain Merits and Demerits of Rapid Prototyping 04 

 (બ) રયેપડ પ્રોટોટાઈયપીંગ ના ફાયદા અને ગેરફાયદા જણાવો ૦૪  
 (c)  Explain the Working Principle of Rapid Prototyping. 07 

 (ક)  રયેપડ પ્રોટોટાઈયપીંગ નો કાયાયસદ્ાીંત સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q.2  (a) Explain Merits and Demerits of Gear Shaping. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ગીયર શેપી ીંગ ના ફાયદાઓ અન ેમયાાદાઓ જણાવો. ૦૩  
 (b) Classify Rapid Prototyping Methods and write their uses. 04 

 (બ) રયેપડ પ્રોટોટાઈયપીંગ મેથડાસન ીં વગીકરણ કરો અન ેતેના ઉપયોગો લખો. ૦૪  
 (c) Explain in Details Fused Deposition Modelling (FDM) . 07 

 (ક) ફ્ય ઝ્ડ ડીપોઝીશન મોડલીીંગ યવગતવાર સમજાવો. ૦૭  

Q. 3   (a) Explain in brief about Selective Laser Sintering (SLS). 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) યસલેયટટવ લેઝર સીન્ટયરીંગ યવશ ેટૂીંકમાીં જણાવો ૦૩  
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 (b) Define Left hand side thread and Right-hand side thread with figure. 04 

 (બ) આકૃયત સાથે લેફ્ટ હેન્ડ સાઈડ થ્રેડ અન ેરાઈટ હેન્ડ સાઈડ થ્રેડની વ્યાખ્યા આપો. ૦૪  
 (c) State the Thread Production Methods and explain “Thread Chasing “. 07 

 (ક)  થ્રેડ પ્રોડટશન ની રીતોના નામ આપો અન ે“થ્રેડ ચેઝીગ” સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) Classify the major types of thread. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) થ્રેડના મ ખ્ય પ્રકારોન ીં વગીકરણ કરો ૦૩  
 (b) Draw “V” thread and explain various components. 04 

 (બ) “V” થ્રેડ દોરી તેના યવયવધ અીંગો દશાાવો ૦૪  
 (c) Expalin thread milling operation with neat sketch. 07 

 (ક) થ્રેડ મીલીન સ્વચ્છ આકૃયત સાથે સમજાવો ૦૭  
Q. 4    (a) Give difference between conventional and Non-Conventional Machining.  03 

પ્રશ્ન.4 (અ) પરીંપરાગત અન ેયબન-પરીંપરાગત મશીયનીંગ વચ્ચેનો તફાવત આપો. ૦૩  
 (b) How Ultrasonic Machining (USM) can be applied to produce precision 

holes in hard materials for aerospace engine components?  

04 

 (બ) અલ્ટર ાસોયનક મશીયનગ (USM) ને એરોસ્પેસ એયન્જન ઘટકો માટેના સખત 
ધાત માીં ચોકસાઈવાળા યછદ્રો બનાવવા માટે કેવી રીતે લાગ  કરી શકાય? 

૦૪  

 (c) Explain construction and working of Electrical Discharge Machining 

(EDM) with neat sketch.  

07 

 (ક) સ્વચ્છ આકૃયત સાથે ઈલેયટટરકલ યડસ્ચાજા મશીયનીંગ (EDM) ન ીં બાીંધકામ અને 
કાયા સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Classification of Non-conventional machining.  03 

પ્રશ્ન.4 (અ) યબન-પરીંપરાગત મશીયનગ ન ીં વગીકરણ કરો 
 

૦૩  

 (b) How Laser Beam Machining (LBM) process can be employed to create 

intricate patterns in manufacturing?  

04 

 (બ) ઉત્પાદનમાીં જયટલ પટેન બનાવવા માટે લેઝર બીમ મશીયનગ પ્રયિયાન ેકેવી રીતે 
વાપરી શકાય? 

૦૪  

 (c) What is Electrochemical Machining (ECM)? and how does it work in the 

manufacturing process?  

07 

 (ક) ઇલેટટર ોકેયમકલ મશીયનગ (ECM) શ ીં છે? અને ઉત્પાદન પ્રયિયામાીં તે કેવી રીતે 
કાયા કર ેછે? 

૦૭  

Q.5 (a) Draw line diagram of Ultrasonic machining (USM) and lable various parts.  03 

પ્રશ્ન.5 (અ) અલ્ટર ાસોયનક મશીયનીંગ (USM) ની રખેાકૃયત દોરો અને યવયવધ ભાગોન ેદશાાવો ૦૩  
 (b) What is the Role of manufacturing engineering in computer integrated 

manufacturing (CIM)?  

04 

 (બ) કોમ્પપ્ય ટર ઈન્ટર ીગ્રેટેડ મેન્ય ફેટચયરીંગ (CIM) માીં મેન્ય ફેટચયરીંગ એયન્જયનયયરીંગ ની 
ભૂયમકા સમજાવો 

૦૪  

 (c) Explain scope of computer integrated manufacturing (CIM) and write 8 

benefits of CIM.  

07 

 (ક) કોમ્પપ્ય ટર ઈન્ટર ીગ્રેટેડ મેન્ય ફેટચયરીંગ (CIM) નો યવસ્તાર સમજાવો અન ે(CIM) ના 
8 ફાયદા લખો 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Give six reasons for development of nonconventional manufacturing. 

(NCM).  

03 
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પ્રશ્ન.5 (અ) યબનપરીંપરાગત ઉત્પાદન.( NCM) ના યવકાસ માટે છ કારણો આપો ૦૩  
 (b) What is the Role of management in computer integrated manufacturing 

(CIM).  

04 

 (બ) કોમ્પપ્ય ટર ઈન્ટર ીગ્રેટેડ મેન્ય ફેટચયરીંગ (CIM) માીં મેનેજમેન્ટની ભૂયમકા સમજાવો. ૦૪  
 (c) Draw a Computer Integrated Manufacturing (CIM) wheel with its elements 

and activity.  

07 

 (ક) ઘટકો અને પ્રવૃયિ સાથે કોમ્પપ્ય ટર ઈન્ટર ીગ્રેટેડ મેન્ય ફેટચયરીંગ (CIM)  વ્હીલ દોરો ૦૭  
 

 

 

 

 

*************** 
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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2023 

 

Subject Code: 4351902 Date: 04-12-2023 

Subject Name: Manufacturing Engineering -Iii 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 
   Marks  
Q.1 (a) What is the basic definition of a thread in mechanical engineering, and 

why are threads commonly used in various applications? 

03 

પ્રશ્ન.1 (અ) મિકેમિકલ એમજિમિયમ િંગિ િં થ્રેડ (આિંટ ) િી િૂળભૂત વ્ય ખ્ય  શ િં છે અિે 
શ  િ ટે થ્રેડ િો ઉપયોગ સ િ જય  ીતે મિમિધ િગ્ય એ થ ય છે? 

૦૩  

 (b) Summarize attitude, knowledge, and skill required for effective shop 

floor supervision in machine tools-based industries. 

04 

 (બ) િશીિ ટૂલ્સ-આધ મ ત ઉદ્યોગોિ િં અસ ક  ક શોપ ફ્લો  દેખ ખે િ ટે 
િરૂ ી િલણ, જ્ઞ િ અિ ેકૌશલ્યિો સ   િંશ આપો. 

૦૪  

 (c) Explain thread rolling with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે થ્રેડ  ોમલિંગ સિજાિો. ૦૭  
  OR  

 (c) Classify different types of threads and list major methods of thread 

manufacturing. 

07 

 (ક) મિમિધ પ્રક  િ  થ્રેડિ િં િગીક ણ ક ો અિ ે થ્રેડ ઉત્પ દિિી િ ખ્ય 
પદ્ધમતઓિી સૂમિ બિ િો. 

૦૭  

Q.2  (a) Explain differences between gear generating and gear forming 

processes in manufacturing. 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) િેજય ફેક્િમ િંગિ િં મગય  િિ ટેી િંગ અિ ે મગય  ફોમિિંગ પ્રમિય ઓ િચ્િેિો 
તફ િત સિજાિો. 

૦૩  

 (b) Identify gear efficiency improvement processes and explain anyone. 04 

 (બ) મગય  ક યયક્ષિત  િધ  િ િી પ્રમિય ઓિે ઓળખો અિે કોઈ એક  
સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Explain gear milling with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે મગય  મિમલિંગ સિજાિો. ૦૭  
  OR  

Q.2  (a) Classify various types of gears. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) મિમિધ પ્રક  િ  મગયસયિ િં િગીક ણ ક ો. ૦૩  
 (b) Justify requirement of gear finishing processes. 04 

 (બ) મગય  મફમિમશિંગ પ્રમિય ઓિી િરૂમ ય તિે સિથયિ આપો. ૦૪  
 (c) Explain gear hobbing with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે મગય  હોમબિંગ સિજાિો. ૦૭  
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Q. 3   (a) What are steps involved in Rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગ પ્રમિય  િ  સ્ટેપ સિજાિો. ૦૩  
 (b) Explain how the adoption of rapid prototyping in a manufacturing 

company can enhance product development speed and quality. 

04 

 (બ) િેજય ફેક્િમ િંગ કિંપિીિ િં ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિે અપિ િિ થી કેિી  ીતે  
ઉત્પ દિિ  મિક સિી ઝડપ અિે ગ ણિત્ત િ િં િધ  ો થઈ શકે છે તે 
સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Explain stereo lithography process in rapid prototyping with neat 

sketch. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિ િં સ્ટીમ યો મલથોગ્ર ફી પ્રમિય  
સિજાિો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) Describe application of rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિ  ઉપયોગિ િં િણયિ ક ો . ૦૩  
 (b) Describe how Stereolithography (SLA) technology is applied in 

manufacturing to improve prototyping efficiency and precision. 

04 

 (બ) પ્રોટોટ ઇમપિંગ ક યયક્ષિત  અિ ે િોકસ ઇિે સ ધ  િ  િ ટે ઉત્પ દિિ િં 
સ્ટી ીઓમલથોગ્ર ફી (SLA) ટેકિોલોજી કેિી  ીતે લ ગ  ક િ િ િં આિે છે તેિ િં 
િણયિ ક ો. 

૦૪  

 (c) Explain working principle of Fused Deposition Modelling (FDM) in 

additive manufacturing with sketch, give advantage and disadvantage 

of FDM. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે એમડમટિ િેજય ફેક્િમ િંગિ િં ફ્ય ઝ્ડ મડપોમઝશિ િોડમલિંગ 
(FDM) િ  ક યયક  ી મસદ્ધ િંતિે સિજાિો, FDM િ  ફ યદો અિ ેગે ફ યદ  
લખો. 

૦૭  

Q. 4    (a) Give six reason for development of nonconventional manufacturing.( 

NCM). 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) મબિપ િંપ  ગત ઉત્પ દિિ  (NCM) મિક સ િ ટે છ ક  ણો આપો.  ૦૩  
 (b) What is the Role of management in computer integrated 

manufacturing (CIM). 

04 

 (બ) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ(CIM) િ િં િેિેિિેજટિી ભૂમિક  સિજાિો.  ૦૪  
 (c) Explain scope of computer integrated manufacturing (CIM) and write 

8 benefits of CIM. 

07 

 (ક) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ (CIM) િો મિસ્ત   સિજાિો અિ ેCIM 

િ  8 ફ યદ  લખો. 
૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Draw line diagram of Ultrasonic machining (USM) and lable various 

parts. 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) અલ્ટર  સોમિક િશીમિિંગ (USM) િી  ખે કૃમત દો ો અિે મિમિધ ભ ગોિ ે
દશ યિો. 

૦૩  

 (b) What is the Role of manufacturing engineering in computer integrated 

manufacturing (CIM)? 

04 

 (બ) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ(CIM) િ િં િેજય ફેક્િમ િંગ 
એમજિમિયમ િંગિી ભૂમિક  સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Draw a Computer Integrated Manufacturing (CIM) wheel with its 

elements and activity.   

07 

 (ક) ઘટકો અિે પ્રિૃમત્ત સ થે કોમ્પ્ય ટ  ઈજટીગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ વ્હીલ (CIM) 
દો ો. 

૦૭  

Q.5 (a) Classification of Non-conventional machining. 03 
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પ્રશ્ન.5 (અ) મબિ-પ િંપ  ગત િશીમિિંગિ િં િગીક ણ ક ો. ૦૩  
 (b) How Ultrasonic Machining (USM) can be applied to produce precision 

holes in hard materials for aerospace engine components? 

04 

 (બ) અલ્ટર  સોમિક િશીમિિંગ (USM) િે એ ોસ્પેસ એમજિિ ઘટકો િ ટેિ   સખત 
ધ ત િ િં િોકસ ઇિ ળ  મછદ્રો બિ િિ  િ ટે કેિી  ીતે લ ગ  ક ી શક ય? 

૦૪  

 (c) Explain construction and working of Electrical Discharge Machining 

(EDM) with neat sketch. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે ઇલેમક્ટરકલ મડસ્િ િય િશીમિિંગ (EDM) િ િં બ િંધક િ અિે 
ક યય સિજાિો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Give difference between conventional and Non-Conventional 

Machining. 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) પ િંપ  ગત અિ ેમબિ-પ િંપ  ગત િશીમિિંગ િચ્િેિો તફ િત આપો. ૦૩  
 (b) How Laser Beam Machining (LBM) process can be employed to create 

intricate patterns in manufacturing? 

04 

 (બ) ઉત્પ દિિ િં િમટલ પેટિય બિ િિ  િ ટે લેસ  બીિ િશીમિિંગ (LBM) 

પ્રમિય િે કેિી  ીતે િ પ ી શક ય? 

૦૪  

 (c) What is Electrochemical Machining (ECM)? and how does it work in 

the manufacturing process? 

07 

 (ક) ઇલેક્ટર ોકેમિકલ િશીમિિંગ (ECM) શ િં છે? અિ ેઉત્પ દિ પ્રમિય િ િં તે કેિી 
 ીતે ક યય ક  ેછે 

૦૭  

 


