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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2025 

 

Subject Code: 4361901 Date: 08-05-2025 

Subject Name: Industrial Engineering and Management 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 
   Marks  

Q.1 (a) Suggest the technique to improve the plant layout. 03 

પ્રશ્ન.
1 

(અ) 

લેઆઉટને સુધારવા માટેની તકનીક સૂચવો. ૦૩  

 (b) Explain preventive and schedule maintenance in details. 04 

 (બ) 
વવગતોમાાં વનવારક અને સમયપત્રક જાળવણી સમજાવો. 

૦૪  

 (c)  The average observed elemental time: 12 min.,  

Average observed rating: 90%,  

Total allowances: 10%.   Find standard time. 

State the importance of standard time in work study. 

 

07 

 (ક) સરરેાશ અવલોકન કરલે પ્રારાંવિક સમય: 12 વમવનટ.,  
સરરેાશ અવલોકન રવેટાંગ: 90%, કુલ િથ્ાાં: 10%.   પ્રમાણિૂત સમય શોધો. 

કાયય અભ્યાસમાાં પ્રમાણિૂત સમયનુાં મહત્વ જણાવો. 

૦૭  

  OR  

 (c) What is motion economy ? State the four principle of motion economy and its application. 07 

 (ક) 
ગવત અ્યતાંત્ર શુાં છે? ગવત અ્યતાંત્રના ચાર વસદ્ાાંત અને તેનો ઉપયોગ જણાવો. 

૦૭  

Q.2  (a) Enlist the symbol used in outline process chart with its function. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) 
રૂપરખેા પ્રવિયા ચાટયમાાં ઉપયોગમાાં લેવાતા પ્રતીકને તેના કાયય સા્ે દાખલ કરો. 

 

૦૩  

 (b) Enlist the various allowance to be considered while calculating standard time and explain 

the effect of it. 

04 

 (બ) 
પ્રમાણિૂત સમયની ગણતરી કરતી વખતે ધ્યાનમાાં લેવાના વવવવધ િથ્ાની નોાંધણી 

કરો અને તેની અસર સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Prepare a flow process chart for welding and machining any mechanical component with 

at least 7 major operations. 

07 

 (ક) ઓછામાાં ઓછા 7 મુખ્ય કામગીરી સા્ ેકોઈપણ યાાંવત્રક ઘટકને વેલ્ી ાંગ અને મશીવનાંગ માટે ફ્લો 
પ્રોસેસ ચાટય  તૈયાર કરો. 

૦૭  
  OR  

Q.2  (a) Enlist the equipment used in time study. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) સમયના અભ્યાસમાાં વપરાતા સાધનોની યાદી બનાવો. ૦૩  
 (b) State the Objective of Man Machine Chart and its application and enlist the symbols used 

for preparation of man machine chart.  

04 

 (બ) મેન મશીન ચાટય  અને તેની એવલલકેશનનો ઉદે્દશ જણાવો અને મેન મશીન ચાટય  તૈયાર કરવા માટે 
ઉપયોગમાાં લેવાતા પ્રતીકોની નોાંધણી કરો. ૦૪  
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 (c) Explain work sampling and enlist at least three technique of work sampling and explain 

any one of them. 

07 

 (ક) વકય  સેમ્પવલાંગ સમજાવો અને વકય  સેમ્પવલાંગની ઓછામાાં ઓછી ત્રણ ટેકવનકની નોાંધણી કરો અન ે
તેમાાં્ી કોઈપણ એકને સમજાવો. ૦૭  

Q. 3   (a) Compare cumulative and fly back  timing.  03 

પ્રશ્ન.3 (અ) સાંવચત અને ફ્લાય બેક ટાઇવમાંગની સરખામણી કરો. ૦૩  
 (b) State the type of production and explain any one of them. 04 

 (બ) ઉત્પાદનનો પ્રકાર જણાવો અને તેમાાં્ી કોઈપણ એક સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain the concept of ISO 9001:2008 quality management system. 07 

 (ક) ISO 9001:2008 ગુણવત્તા વ્યવસ્્ાપન વસસ્ટમનો ખ્યાલ સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) Enlist the steps involved in method study. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) પદ્વતના અભ્યાસમાાં સામેલ પગલાાંઓની યાદી આપો. ૦૩  
 (b) State the different method of forecasting in production planning and control. 04 

 (બ) ઉત્પાદન આયોજન અને વનયાંત્રણમાાં આગાહીની વવવવધ પદ્વત જણાવો. ૦૪  
 (c) Monthly demand for a component is 1000 units and set up cost per batch is Rs 120/- .      

Cost of manufacturer per unit is Rs 20/- and carrying cost is  Rs 2/- Find EBQ. 

07 

 (ક) ઘટકની માવસક માાંગ 1000 યુવનટ છે અને બેચ દીઠ સેટઅપ વકાંમત રૂ. 120/- પ્રવત યુવનટ 
ઉત્પાદકની વકાંમત રૂ. 20/- છે અને વહન ખચય રૂ. 2/- EBQ શોધો. ૦૭  

Q. 4    (a) Explain Indian factories act 1948 and its provision related to health welfare and safety 03 

પ્રશ્ન.

4 

(અ)  િારતીય કારખાના અવધવનયમ 1948 અને તેની આરોગ્ય કલયાણ અને સલામતી 
સાંબાંવધત જોગવાઈઓ સમજાવો. 

૦૩  

 (b) Explain single sampling plan with flow chart. 04 

 (બ) ફ્લો ચાટય  સા્ ેવસાંગલ સેમ્પવલાંગ લલાન સમજાવો. ૦૪  

 (c) Explain the difference between Management , Administration and Organization. 07 

 (ક) મેનેજમેન્ટ, એ્વમવનસ્ટર ેશન અને ઓગેનાઈઝેશન વચ્ચેનો તફાવત સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Cost and causes of accident , and its prevention. 03 

પ્રશ્ન.

4 

(અ) ખચય અને અકસ્માતના કારણો અને તેનુાં વનવારણ. ૦૩  

 (b) Explain Routing and Scheduling, Dispatching and Controlling in PPC. 04 

 (બ) PPC માાં રૂટીાંગ અને શેડ્યુવલાંગ, વ્સ્પેવચાંગ અને કાંટર ોવલાંગ સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain different types of training of workers in details. 07 

 (ક) કામદારોની વવવવધ પ્રકારની તાલીમને વવગતોમાાં સમજાવો. ૦૭  

Q.5 (a) Explain product life cycle. 03 

પ્રશ્ન.

5 

(અ) ઉત્પાદન જીવન ચિ સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain the different component of wages and Halsey’s fixation plan. 04 

 (બ) વેતનના વવવવધ ઘટક અને હેલસીની વફક્સેશન યોજના સમજાવો. ૦૪  
 (c) Concept of Six sigma and its application. 07 

 (ક) વસક્સ વસગ્મા અને તેની એવલલકેશનનો ખ્યાલ. ૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Explain product life cycle management. 03 

પ્રશ્ન.

5 

(અ) ઉત્પાદન જીવન ચિ વ્યવસ્્ાપન સમજાવો. ૦૩  

 (b) Explain leadership and qualities of good leader. 04 

 (બ) નેતૃત્વ અને સારા નેતાના ગુણો સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain sustainable manufacturing in details. 07 

  

(ક) ટકાઉ ઉત્પાદનને વવગતોમાાં સમજાવો. 
૦૭  
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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2024 

 

Subject Code: 4361901 Date: 14-05-2024 

Subject Name: Industrial Engineering and Management 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 
   Marks  

Q.1 (a) Define plant layout. Describe any one type of plant layout with sketch. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) પ્લાન્ટનો લેઆઉટ વ્યાખ્યાયયત કરો. કોઈ પણ એક પ્રકારના પ્લાન્ટનો લેઆઉટન ું 
સ્કેચ સાથે વણણન કરો. 

૦૩  

 (b) Explain any two provisions related to health regarding Indian factories act 

1948. 

04 

 (બ) ભારતીય કારખાના અયિયનયમ ૧૯૪૮ માું આરોગ્યને લગતી કોઈપણ બે 
જોગવાઈઓ સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Following observations are taken during turning of a job on lathe-machine 

: 

Loading time               1.92 minutes 

Turning time               8.10 minutes 

Unloading time            0.88 minutes 

Inspection time            0.70 minutes 

Overall cycle rating      115 % 

Overall allowances       15 % 

Calculate standard time and no. of items produced during shift of 8 hours.   

07 

 (ક) લેથ-મશીન પર કામ ચાલ  કરતી વખતે નીચે મ જબનાું અવલોકનો લેવામાું આવે 
છે : 
લોય ુંગ સમય                     1.92 minutes 

ફેરવવાનો સમય                8.10 minutes 

અનલોય ુંગ સમય              0.88 minutes 

યનરીક્ષણનો સમય              0.70 minutes 

એકુંદર ેચક્ર રયેટુંગ               115% 

એકુંદર ેભથથાું                      15% 

પ્રમાણભૂત સમયની ગણતરી કરો અને 8 કલાકની યશફ્ટ દરયમયાન ઉત્પાયદત 
વસ્ત ઓની ગણતરી કરો. 
 

૦૭  

  OR  

 (c) Draw various symbols used in outline process chart. Define man and 

machine chart. Draw man and machine chart for any process that you know. 

07 
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 (ક) આઉટલાઇન પ્રયક્રયા ચાટણમાું વપરાતા યવયવિ સુંજ્ઞાઓ દોરો. મેન અને મશીન 
ચાટણને વ્યાખ્યાયયત કરો. તમે જાણો છો તે કોઈપણ પ્રયક્રયા માટે મેન અને મશીન 
ચાટણ  દોરો,  

૦૭  

Q.2  (a) Define Plant maintenance and state types of Plant maintenance. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) પ્લાન્ટની જાળવણી અને તેની જાળવણીના પ્રકારો વ્યાખ્યાયયત કરો. ૦૩  
 (b) Explain method study with its steps.  04 

 (બ) મેથ  સ્ટ ીને તેના પગલાું સાથે સમજાવો. ૦૪  
 (c) Prepare a flow process chart for gas cutting and machining a casting with 

at least 7 major operations. 

07 

 (ક) ગેસ કયટુંગ અને મશીયનુંગ માટે ઓછામાું ઓછી ૭ મ ખ્ય કામગીરી સાથે ફ્લો 
પ્રોસેસ ચાટણ  તૈયાર કરો. 

૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Differentiate between outline process chart and flow process chart. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) આઉટલાઇન પ્રોસેસ ચાટણ  અને ફ્લો પ્રોસેસ ચાટણ  વચ્ચેનો તફાવત આપો. ૦૩  
 (b) Explain causes of an accident. 04 

 (બ) અકસ્માતનાું કારણો સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain Man machine chart with its objectives. 07 

 (ક) મેન મશીન ચાટણને તેના હેત ઓ સાથે સમજાવો. ૦૭  
Q. 3   (a) Define work study and state techniques of work study. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) વકણ  સ્ટ ીની વ્યાખ્યા આપો અને વકણ  સ્ટ ીની ટેકયનક્સ જણાવો. ૦૩  
 (b) Explain micro motion study with its objectives. 04 

 (બ) સૂક્ષ્મ ગયત અભ્યાસને તેના ઉદે્દશો સાથે સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain various types of time study allowances. 07 

 (ક) યવયવિ પ્રકારના ટાઈમ સ્ટ ી અલાઉન્સ સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) Explain fly back timing measuring method. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ફ્લાય બેક સમય માપન પદ્ધયત સમજાવો. ૦૩  
 (b) Define work measurement and list equipment used in work measurement. 04 

 (બ) વકણ  મેઝરમમુંટની વ્યાખ્યા આપી અને વકણ  મેઝરમમુંટમાું ઉપયોગમાું લેવાતા 
ઉપકરણોની યાદી બનાવો. 

૦૪  

 (c) Define work sampling with its working principle. 07 

 (ક) વકણ  સેંયપ્લુંગને તેના કાયણકારી યસદ્ધાુંત સાથે વ્યાખ્યાયયત કરો. ૦૭  
Q. 4    (a) Explain Routing and Scheduling. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) રાઉયટુંગ અને શેડ્યૂયલુંગ સમજાવો. ૦૩  
 (b) Explain need of PPC. 04 

 (બ) PPC ની જરૂયરયાત સમજાવો. ૦૪  
 (c) From the following network details drawn the critical path (2)  

Activity A B C D E F G H 

Immediate 

preceding 

activity 

- A A A B B,C,D D E,F,G 

Time in days 4 12 6 4 15 20 8 9 
 

07 

 (ક) નીચેની નેટવકણ  યવગતોમાુંથી ક્રીટીકલ પાથ(૨) ને દોરો. 
Activity A B C D E F G H 

૦૭  
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Immediate 

preceding 

activity 

- A A A B B,C,D D E,F,G 

Time in days 4 12 6 4 15 20 8 9  

  OR  

Q. 4    (a) Define following terms: 

1) Activity   2) Event    3) Dummy activity 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) પદો વ્યાખ્યાયયત કરો:1) એયક્ટયવટી 2) ઈવેન્ટ 3)  મી એયક્ટયવટી ૦૩  

 (b) Write short note on economic batch size (EBQ) 04 

 (બ) ઇકોનોયમક બેચ સાઈઝ (EBQ) પર ટૂકી નોિ લખો. ૦૪  
 (c) Describe Wages and types of wage payment.  07 

 (ક) વેતન અને વેતન ચ કવણીના પ્રકારોન ું વણણન કરો. ૦૭  
Q.5 (a) Explain zero defect . 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઝીરો ય ફેક્ટ સમજાવો. ૦૩  
 (b) Explain about TQM. 04 

 (બ) TQM ને સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain life cycle management tool. 07 

 (ક) જીવનચક્ર વ્યવસ્થાપન સાિન સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q.5 (a) Explain qualities of a good leader. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) એક સારા નેતાના ગ ણો સમજાવો. ૦૩  
 (b) Explain concept about six sigma and its applications. 04 

 (બ) યસક્સ યસગ્મા અને તેની જરૂયરયાતો સમજાવો. ૦૪  
 (c) During production of I.C engines,10 engines were inspected and following 

defects were observed . 

Draw the C chart and show control limits. 

Engine 

no. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Defects 3 5 6 4 7 2 8 5 10 5 
 

07 

 (ક) આઇ.સી. એયન્જનના ઉત્પાદન દરયમયાન, 10 એયન્જનોની તપાસ કરવામાું 
આવી હતી અને નીચેની ખામીઓ જોવા મળી હતી. 
તે માટે C ચાટણ  દોરો અને યનયુંત્રણ મયાણદાઓ બતાવો. 
Engine 

no. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Defects 3 5 6 4 7 2 8 5 10 5 
 

૦૭  

                  

  

 

 

  


