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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4361907 Date: 20-11-2025 

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 
   Marks  

Q.1 (a) State any three third party inspection agencies.  03 

પ્રશ્ન.1 (અ) કોઇ પણ ત્રણ થર્ડ પાર્ટી ઇન્સ્પેકશન એજન્સસીઓ જણાવો.  ૦૩  
 (b) Define Weldability and explain its importance.  

 

04 

 (બ) વેલ્રે્બબબિર્ટીની વ્યાખ્યા આપો અને તેન ું મહત્વ સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain the steps to fabricate the piping spools with its isometric diagram 

and write the name of testing procedures used for inspection of it.   
 

07 

 (ક) પાઇપીુંગ ્પિૂ ફેબિકેશન કરવા મારે્ટના ્રે્ટપ તેના આઇસોમેબર્ટિક ર્ાયાગ્રામ 
સાથે સમજાવો અન ેતેના ઇન્સ્પેક્શન મારે્ટ વપરાતી રે્ટ્ર્ટી ુંગ પ્રબિયાઓના નામ 
િખો.   
 

૦૭  
  OR  

 (c) Explain the steps to fabricate the pressure vessel with neat sketch and write 

the name of testing procedures used for inspection of it. 

07 

 (ક) ્વચ્છ આિ બત સાથે પ્રેસર વેસિ ફેબિકેશન કરવા મારે્ટના ્રે્ટપ સમજાવો અન ે
તેના ઇન્સ્પેક્શન મારે્ટ વપરાતી રે્ટ્ર્ટી ુંગ પ્રબિયાઓના નામ િખો.   
 

૦૭  
Q.2  (a) Draw location of standard elements of welding symbols with the help of 

sketch.  

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વેલ્ર્ી ુંગ બસમ્બોિના પ્રમાબણત ઘર્ટકો તેના િોકેશન સાથે દશાડવો. ૦૩  

 (b) Explain shop weld plan.  04 

 (બ) શોપ વેલ્ર્ પ્િાન સમજાવો.  ૦૪  
 (c) Find out mass of "C" channel section of 1 meters length with following 

data & draw its sketch:  

Height - 50 mm  

Flange width - 25 mm  

Thickness of web - 5 mm  

Thickness of flange - 6 mm  

Material density - 7850 kg/m3
 

07 

 (ક) નીચ ેદશાડવેિ બવગતના 1 મીર્ટર િુંબાઇના “C" ચેનિ સેકશન મારે્ટ દળ શોધો 
અન ેતેનો ્કેચ દોરો.  

૦૭  
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હાઇર્ટ  - 50 mm 

ફ્િેન્સજ વીથ - 25 mm 

વેબ થીકનેસ - 5 mm  

ફ્િેન્સજ થીકનેસ - 6 mm 

મરે્ટરીયિની ઘનતા - 7850 kg/m3  
  OR  

Q.2  (a) Draw sketch for any three edge preparation for welded joints. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વેલ્ર્ી ુંગ સાુંધા મારે્ટ કોઇ પણ ત્રણ એજ પ્રીપેરશેનની આિ બત દોરો.  ૦૩  
 (b) State briefly the welding procedure specification (WPS). 04 

 (બ) વેલ્ર્ી ુંગ પ્રોસેજર ્પેબસબફકેશન રૂ્ટુંકમાું જણાવો. ૦૪  
 (c) Calculate following for Pressure vessel shell shown in Figure 1. 

1. Inner diameter of Shell  

2. Mass of shell plate 

07 

 (ક) આિ બત 1 માું દશાડવેિ પ્રેશર વેસિ શેિ મારે્ટ નીચ ેમ જબની ગણતરી કરો.  
1. શેિનો આુંતબરક વ્યાસ  
2. શેિ પ્િેર્ટન ું દળ   

૦૭  
Q. 3   (a) Write the need of post heating. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) પો્ર્ટ હીર્ટી ુંગની જરુબરયાત િખો.  ૦૩  
 (b) Describe the safety norms for welding work. 04 

 (બ) વેલ્ર્ી ુંગ કામગીરી મારે્ટના સિામતીના બનયમો વણડવો.  ૦૪  
 (c) Write procedure of shell to shell circular seam set up with neat sketch. 07 

 (ક) ્વચ્છ આિ બત સાથે શેિ ર્ટ  શેિ સરક્ય િર સીમ સેર્ટ અપની પ્રબિયા િખો.  ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) State the methods of preheating. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) પ્રીહીર્ટી ુંગ કરવાની રીતો િખો.  ૦૩  
 (b) Describe the function of spider.            04 

 (બ) ્પાઇર્રના કાયડન ું વણડન કરો. ૦૪  
 (c) Explain the plate rolling process with neat sketch. 07 

 (ક) પ્િેર્ટ રોિી ુંગ પ્રબિયા ્વચ્છ આિ બત સાથે સમજાવો.  ૦૭  
Q. 4    (a) Write the difference between Inspection and testing of weld. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) વેલ્ર્ના ઇન્સ્પેકશન અન ેરે્ટ્ર્ટી ુંગ વચ્ચેનો તફાવત િખો.  ૦૩  
 (b) Describe visual inspection by hand touch method. 04 

 (બ) બવઝય અિ ઇન્સ્પેકશનની હેન્સર્ ર્ટચ રીતન ું વણડન કરો. ૦૪  
 (c) State various non-destructive testing methods and explain Ultrasonic test. 07 

 (ક) નોન- ર્ી્ર્ટિ ક્ર્ટીવ રે્ટ્ર્ટી ુંગ રીતો જણાવો અન ેઅલ્ર્ટિ ાસોબનક રે્ટ્ર્ટ સમજાવો.  ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Write factors affecting the weld quality. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) વેલ્ર્ ગ ણવત્તા પર અસર કરતા પબરબળો િખો. ૦૩  
 (b) State inspection points to be considered during welding. 04 

 (બ) વેલ્ર્ી ુંગ કાયડ દરમ્યાન ધ્યાનમાું રાખવાના ઇન્સ્પેકશનના મ દ્દાઓ જણાવો.  ૦૪  
 (c) List the various destructive testing methods and describe Impact test. 07 

 (ક) ર્ી્ર્ટિ ક્ર્ટીવ રે્ટ્ર્ટી ુંગ રીતોની યાદી બનાવો અન ે ઇમ્પેક્ર્ટ રે્ટ્ર્ટન ું વણડન કરો.  ૦૭  
Q.5 (a) List various surface preparation and finishing methods. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) જ દી જ દી સરફેશ પ્રીપેરશેન અન ેફીનીશીુંગ રીતોની યાદી બનાવો. ૦૩  
 (b) Explain surface cleaning. 04 

 (બ) સરફેશ ક્િીની ુંગ સમજાવો.  ૦૪  
 (c) Describe the commissioning of process plant.  07 

 (ક) પ્રોસેસ પ્િાન્સર્ટના કમીશનીુંગન ું વણડન કરો.  ૦૭  
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  OR  

Q.5 (a) State the difference between installation and erection. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઇન્સ્ર્ટોિેશન અન ેઇરકેશન વચ્ચેનો તફાવત જણાવો.  ૦૩  
 (b) Write the steps for installation of Centrifugal pump at site. 04 

 (બ) સાઇર્ટ પર સેન્સર્ટિ ીફ્ય ગિ પુંપના ઇન્સ્ર્ટોિેશન મારે્ટના પગિાું િખો.  ૦૪  
 (c) Explain surface colour coating by brush and roller. 07 

 (ક) િશ અને રોિર વરે્ સરફેશ કિર કોર્ટી ુંગ સમજાવો. ૦૭  
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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4361907 Date: 27-11-2024 

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted 

5. English version is authentic. 

MAIN 

QUE. 

NO. 

SUB 

QUE. 

NO. 

QUESTION Marks 

Q.1 (a) Define term fabrication and weldability. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) ફેબ્રીકેશન અન ેવેલ્ડાબીલીટી ની વ્યાખ્યા આપો. ૦૩  
 (b) Differentiate manufacturing v/s fabrication 04 

 (બ) તફાવત આપો. મેન્યુફેકચરી ીંગ અને ફેબ્રીકેશન. ૦૪  

 (c) Explain steps to fabricate industrial shade with neat sketch and make list 

the mechanical structural items used in industrial shade. 

07 

 (ક) ઇનડસ્ટટર ીયલ શેડ ફેબ્રીકેટ કરવા માટે સ્ટટેપ આકૃતત સાથે સમજાવો અન ે તેમાીં 
વપરાતી તમકેતનકલ સ્ટટર ક્ચર આઇટેમનુીં લીસ્ટટ બનાવો.  ૦૭  

  OR (અથવા)  

 (c) Explain procedure for Long Seam setup for plate to plate and 

Circumferential seam setup for shell to shell joint with neat sketch. 

07 

 (ક) પ્લેટ ટુ પ્લેટ લોીંગ સીમ સેટઅપ અને શેલ ટુ શેલ સકકમફરતન્સયલ સીમ સેટઅપ 
આકૃતત સાથે સમજાવો 

૦૭  

Q.2  (a) Explain WTP with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ડબલ્યુ. ટી.પી. આકૃતત સહ સમજાવો.  ૦૩  
 (b) Differentiate PFD and P&ID drawings.  04 

 (બ) તફાવત આપો. પી.એફ.ડી. અન ેપી.એન્ડ આઈ.ડી. ડર ોઈીં ગ ૦૪  
 (c) Calculate dish end blank diameter and weight as per given figure-1. 07 

 (ક) આકૃતત-૧ માીં આપેલ તડશએન્ડ નો બ્લેન્ક ડાયામીટર અન ેવજન શોધો.  ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q.2  (a) Write short note on SWP 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ટ ીંકનોીંધ લખો. એસ. ડબલ્યુ. પી. ૦૩  
 (b) Draw neat sketch of any four weld joints with name. 04 

 (બ) કોઈપણ ચાર વેલ્ડ જોઇન્ટ ની સ્ટવચ્છ આકૃતત દોરો. ૦૪  
 (c) Calculate weld metal (Consumable electrode) requirement as per given 

figure-2. 

07 

 (ક) આકૃતત-૨ માીં આપેલ વેલ્ડમેટલ (કીંઝયુીંમેબલ ઈલેક્ટર ોડ) ની જરૂતરયાત ગણો ૦૭  
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Q. 3   (a) Explain safety norms to be follow during welding work. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) વેલ્ડી ીંગકાયક દરમ્યાન ફોલો કરવાનાસેફ્ટી નોમ્સક સમજાવો. ૦૩  
 (b) Explain plate marking procedure for shell. 04 

 (બ) શેલ માટે પ્લેટ માતકિંગ પ્રોસીઝર સમજાવો ૦૪  
 (c) Explain method to control thermal distortion during welding with neat 

sketch. 

07 

 (ક) વેલ્ડી ીંગ દરમ્યાન થમકલ ડીસ્ટટોશકન કાબ માીં રાખવાની મેથડ સમજાવો. ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q. 3   (a) Explain PPEs to be used during fabrication work. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ફેબ્રીકેશન વકક  દરમયાન વપરાતા પી.પી.ઈ. સમજાવો ૦૩  
 (b) Explain Gas cutting process with neat sketch. 04 

 (બ) ગેસકટીીંગપ્રોસેસ આકૃતત સહ સમજાવો ૦૪  
 (c) Classify heat exchanger and explain any one with neat sketch. 07 

 (ક) હીટ એક્ષચેંજર નુીં વગીકરણ કરો અને કોઈપણ એક આકૃતત સહ સમજાવો. ૦૭  
Q. 4    (a) Write short note on LPT. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ટ ીંકનોીંધ લખો. એલ.પી.ટી. ૦૩  
 (b) Differentiate DT v/s NDT  04 

 (બ) તફાવત આપો. ડી.ટી. તવરુદ્ધ એન.ડી.ટી. ૦૪  
 (c) Explain hydro testing process of pressure vessel with neat sketch. 07 

 (ક) પ્રેસર વેસલ માટે હાયડર ો ટેતસ્ટટીંગ પ્રોસેસ આકૃતત સહ સમજાવો ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q. 4    (a) Describe minimum three type of welding defect with cause and remedies. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ઓછામાીં ઓછી ત્રણ વેલ્ડી ીંગ તડફેક્ટ આકૃતત સાથે કારણો અન ેઉપાયો સતહત 
જણાવો 

૦૩  

 (b) Differentiate inspection v/s testing 04 

 (બ) તફાવત આપો ઇન્સ્ટપેક્સન તવરુદ્ધ ટેસ્ટટી ીંગ ૦૪  
 (c) Classify weld bend testing and explain any one with neat sketch. 07 

 (ક) વેલ્ડબેન્ડ ટેસ્ટટી ીંગ નુીં વગીકરણ  કરો અન ેકોઈપણ એક આકૃતત સતહત સમજાવો। ૦૭  

Q.5 (a) Describe any one surface preparation process. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) કોઈપણ એક સરફેસ તૈયાર કરવાની પ્રોસેસ નુીં વણકન કરો. ૦૩  
 (b) Explain surface cleaning methods. 04 

 (બ) સરફેસ ક્લીતનીંગ મેથડ સમજાવો ૦૪  
 (c) Explain steps of erection of vessel at site with neat sketch. 07 

 (ક) વેસલ ને સાઇટ પર ઇરકે્સન કરવાના સ્ટટેપ આકૃતત સાથે સમજાવો ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q.5 (a) Classify type of valves and draw neat sketch of any one. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) વાલ્વ નુીં વગીકરણ કરો. અને તેમાથી કોઈપણ એક ની સ્ટવચ્છ આકૃતત દોરો. ૦૩  
 (b) Differentiate between erection and installation 04 

 (બ) ઇરકે્સન અન ેઈીં સ્ટટોલેશન વચ્ચે નો તફાવત આપો ૦૪  
 (c) Explain Wet Film Thickness measurement technique with neat sketch.  07 

 (ક) વેટ તફલ્મ ઠીકનેસ માપવા માટેની ટેતક્નક આકૃતત સાથે સમજાવો ૦૭  
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FIGURE-1 (આકૃતિ-૧) 

 

 

 

 

FIGURE-2 (આકૃતિ-૨) 
 


