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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2025 

 

Subject Code: 4361907 Date: 16-05-2025 

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 

   Marks  

Q.1 (a) List the ten major national & international fabrication companies. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) દસ મુખ્ય રાષ્ટ્ર ીય અને આંતરરાષ્ટ્ર ીય ફેબ્રિકેશન કંપનીઓની યાદી બનાવો. ૦૩  
 (b) State the meaning of weldability & factors affecting it. 04 

 (બ) વેલ્ડેબ્રબબ્રિટીનો અર્થ અને તેને અસર કરતા પબ્રરબળો જણાવો. ૦૪  
 (c) Explain plate rolling process with neat sketch. 07 

 (ક) સ્વચ્છ સ્કેચ સારે્ પ્િેટ રોબ્રિંગ પ્રબ્રિયા સમજાવો. ૦૭  
  OR  

 (c) Explain with sketch of safety protection equipments for welder. 07 

 (ક) વેલ્ડર માટે સુિામબ્રતના સુરક્ષા સાધનો સ્કેચ સારે્ સમજાવો. ૦૭  
Q.2  (a) Write the full form of AWS, AISI,BIS. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) AWS, AISI, BIS નું પૂણથ સ્વરૂપ િખો. ૦૩  
 (b) List the types welded joints and Explain any one with neat sketch. 04 

 (બ) વેલ્ડેડ સાંધાના પ્રકારોની યાદી બનાવો અને કોઈપણ એકને સ્વચ્છ સ્કેચ 
સારે્ સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Explain welding procedure specification (WPS). 07 

 (ક) વેલ્ડીગં પ્રબ્રિયા સ્પષ્ટ્ીકરણ (WPS) સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q.2  (a) Show with sketch the location of standard elements in welding symbol. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વેલ્ડીગં પ્રતીકમાં પ્રમાણભૂત તત્વોનંુ સ્ર્ાન સ્કેચ સારે્ બતાવો. ૦૩  
 (b) Prepare a list of welder performance qualification. 04 

 (બ) વેલ્ડરની કામગીરીની િાયકાતની યાદી તૈયાર કરો. ૦૪  
 (c) Discuss forward and backward welding technique with neat sketch. 07 

 (ક) સ્વચ્છ આિુબ્રત સારે્ આગળ અને પાછળની વેલ્ડીગં તકનીકની ચચાથ કરો. ૦૭  
Q. 3   (a) Explain steps to fabricate Piping spools. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) પાઇબ્રપંગ સ્પૂિ બનાવવાનાં પગિાં સમજાવો. ૦૩  
 (b) List the methods of removing thermal stresses and explain any one 

method. 

04 

 (બ) ર્મથિ તણાવ દૂર કરવાની પદ્ધબ્રતઓની યાદી બનાવો અને કોઈપણ એક 
પદ્ધબ્રત સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Describe the alignment of Pressure vessel with sketch. 07 

 (ક) આિુબ્રત સારે્ પ્રેશર વેશિની ગોઠવણીનંુ વણથન કરો. ૦૭  
  OR  

Q. 3   (a) Show the various parameters required in gas welding process. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ગેસ વેલ્ડીગં પ્રબ્રિયામાં જરૂરી બ્રવબ્રવધ પબ્રરમાણો દશાથવો. ૦૩  
 (b) State the methods and application of post heating. 04 



 2 

 (બ) પોસ્ટ હીબ્રટંગની પદ્ધબ્રતઓ અને એબ્રપ્િકેશન જણાવો. ૦૪  
 (c) Describe ovality measurement technique for shell with neat sketch. 07 

 (ક) સ્વચ્છ આિુબ્રત સારે્ શેિ માટે અંડાકાર માપન તકનીકનું વણથન કરો. ૦૭  
Q. 4    (a) Classify the various Testing methods of welding. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) વેલ્ડીગંની બ્રવબ્રવધ પરીક્ષણ પદ્ધબ્રતઓનંુ વગીકરણ કરો. ૦૩  
 (b) What is weld quality and state the factors affecting the weld quality. 04 

 (બ) વેલ્ડ ગુણવત્તા શું છે અને વેલ્ડ ગુણવત્તાને અસર કરતા પબ્રરબળો જણાવો. ૦૪  
 (c) Explain the working principle of magnetic test with their advantages 

and disadvantages. 

07 

 (ક) ચુંબકીય પરીક્ષણના કાયથ બ્રસદ્ધાંત સમજાવો અને તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા 
જણાવો. 

૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) List the various types of welding defects. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) બ્રવબ્રવધ પ્રકારની વેલ્ડીગં ખામીઓની યાદી બનાવો. ૦૩  
 (b) Describe the procedure of inspection before welding & during welding. 04 

 (બ) વેલ્ડીગં પહેિા અને વેલ્ડીગં દરબ્રમયાન તપાસની પ્રબ્રિયાનંુ વણથન કરો. ૦૪  
 (c) Explain the causes, effects and Types of Thermal distortion. 07 

 (ક) ર્મથિ બ્રવકૃબ્રતના કારણો, અસરો અને પ્રકારો સમજાવો. ૦૭  
Q.5 (a) State the methods of surface cleaning. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સપાટીની સફાઈની પદ્ધબ્રતઓ જણાવો. ૦૩  
 (b) Explain brushing & grinding of surface finishing methods. 04 

 (બ) સરફેસ બ્રફબ્રનબ્રશંગ પદ્ધબ્રતઓના િબ્રશંગ અને ગ્રાઇનડીગં સમજાવો. ૦૪  
 (c) Describe the steps of erection for piping. 07 

 (ક) પાઇબ્રપંગ માટે ઉત્ર્ાનના પગિાંનંુ વણથન કરો. ૦૭  
  OR  

Q.5 (a) Define erection and list the equipments used for erection. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઉત્ર્ાન વ્યાખ્યાબ્રયત કરો અને ઉત્ર્ાન માટે વપરાતા સાધનોની યાદી આપો. ૦૩  
 (b) Differentiate between Installation and Erection. 04 

 (બ) સ્ર્ાપન અને ઉત્ર્ાન વચ્ચે તફાવત કરો. ૦૪  
 (c) Enlist the method of surface coatings and explain any one with sketch. 07 

 (ક) સપાટીના આવરણની પદ્ધબ્રતની નોધંણી કરો અને સ્કેચ વડે કોઈપણ એકને 
સમજાવો.  

૦૭  
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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2024 

 

Subject Code: 4361907 Date: 21-05-2024 

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

MAIN 

QUE. 

NO. 

SUB 

QUE. 

NO. 

QUESTION Marks 

Q.1 (a) Write the full form of ASME, AWS, TEMA 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) ASME, AWS, TEMA ન ું ફ લફોર્મ લખો. ૦૩  
 (b) Write Designation of  SMAW electrode E-7018. 04 

 (બ) એસ.એર્.એ.ડબલ્ય . ઈલેક્ટ ર્ ોડ E-7018 ન ું ડેસીગ્નેશન લખો. ૦૪  

 (c) (i) Draw neat sketch of pressure vessel with nozzles. (PV) 

(ii) Explain steps to fabricate PV. 

(iii) Write the name of Destructive Testing used for fabrication of 

PV. 

07 

 (ક) (i) પ્રેસર વેસલની નોઝલ સાથેની સ્વચ્છ આકૃતી દોરો (પીવી) 

(ii) પીવી ફેબ્રીકેશન કરવા ર્ા્ેના સ્્ેપ સર્જાવો. 
(iii) પીવી ફેબ્રીકેશનર્ાું વપરાતી ડીસ્ ર્ક્ીવ ્ેસ્્ી ુંગ પ્રોસેસ ના નાર્ 
લખો. 

૦૭  

  OR (અથવા)  

 (c) (i) Draw isometrics diagram of piping spool with fittings. 

(ii)  Explain steps to fabricate Piping spools. 

(iii) Write the name of Non Destructive Testing used during 

fabrication. 

07 

 (ક) (i) ફીટ ુ્ંગ્સ સટિત પાઇપીુંગ સ્પૂલ ન ું આઇસોરે્ટ ર્ ક આકૃતી દોરો. 
(ii) પાઇપીુંગ સ્પલૂ ફેબ્રીકેશન કરવા ર્ા્ેના સ્્ેપ સર્જાવો. 
(iii) પાઇપીુંગ સ્પૂલ ફેબ્રીકેશનર્ાું વપરાતી નોન ડીસ્ ર્ક્ીવ ્ેસ્્ી ુંગ 
પ્રોસેસ ના નાર્ લખો. 

૦૭  

Q.2  (a) List the ten names of WPS variables. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ડબલ્ય .પી.એસ. ના દશ વેરીએબલ્સ નાર્ જણાવો. ૦૩  
 (b) Draw neat sketch of different type of weld joints 04 

 (બ) જ દા જ દા ્ાઈપના વેલ્ડ જોઇન્  ની સ્વચ્છ આકૃટત દોરો. ૦૪  
 (c) Calculate shell plate weight of pressure vessel (figure -1) 07 

 (ક) પ્રેસરવેસલ ની શેલ પ્લે્ ન ું વજન ગણો. (આકૃટત-૧) ૦૭  
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  OR (અથવા)  

Q.2  (a) Write short note on WPQ 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ડબલ્ય .પી.ક્ય . પર ્ૂુંક નોુંધ લખો.  ૦૩  
 (b) Explain forward & backward welding techniques with neat sketch. 04 

 (બ) ફોરવડમ  અન ેબેકવડમ  વેલ્ડી ુંગ ્ેકનીક આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૪  
 (c) Calculate piping erection and piping joint welding for given piping 

spool. (figure-2) 

07 

 (ક) આપેલ પાઇપીુંગ સ્પ લ ર્ા્ે પાઇપીુંગ ઇરકે્ટસન અન ે પાઇપીુંગ જોઇન્  
વેલ્ડી ુંગ ગણો (આકૃટત-૨) 

૦૭  

Q. 3   (a) Explain different arc welding parameters. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) જ દા જ દા આકમ  વેલ્ડી ુંગ પેરાર્ી્ર સર્જાવો ૦૩  
 (b) Describe safety norms for fabrication work at height. 04 

 (બ) ઊચાઇ ઉપર ફેબ્રીકેશન વકમ  કરવાર્ા્ેના સેફ્્ી નીયર્ો વણમવોું ૦૪  
 (c) Describe ovality measurement technique for shell with neat sketch. 07 

 (ક) શેલ ની ઓવાલી્ી ર્ાપવાર્ા્ેની ્ેક્નીક આકૃટત સિ વણમવો. ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q. 3   (a) Define term preheating, interpass and post heating. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) વ્યાખ્યા આપો પ્રીિી્ી ુંગ, ઇન્ રપાસ અન ેપોસ્્ િી્ી ુંગ. ૦૩  
 (b) List the different type of PPEs and explain any one. 04 

 (બ) જ દીજ દી જાતના પી.પી.ઈ. ન ું લીસ્્ બનાવો અન ેતેર્ાથી કોઈપણ એક 
સર્જાવો. ૦૪  

 (c) Explain plate rolling process with neat sketch. 07 

 (ક) પ્લે્ રોલી ુંગ પ્રોસેસ આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૭  
Q. 4    (a) Explain tensile testing process with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ્ેનસાઇલ ્ેસ્્ી ુંગ પ્રોસેસ આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૩  
 (b) Explain stages of inspection for pressure vessel. 04 

 (બ) પ્રેસર વેસલ ર્ા્ે ઇન્સપેકસન ના તબક્કા સર્જાવો. ૦૪  
 (c) Explain different type of running inspection methods. 07 

 (ક) જ દી જ દી જાતની રોજુંદી ઇન્સપેકસન પદધતી સર્જાવો. ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q. 4    (a) Differentiate between inspection and testing. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ઇન્સપેકસન અન ે્ેસ્્ી ુંગ વચ્ચેનો તફાવત આપો. ૦૩  
 (b) Explain impact testing process with neat sketch. 04 

 (બ) ઇમ્પેક્ટ્ ્ેસ્્ી ુંગ પ્રોસેસ આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૪  
 (c) Explain Radiography Testing (RT) process with neat sketch. 07 

 (ક) રડેીઓગ્રાફી ્ેસ્્ી ુંગ (આર.્ી.) પ્રોસેસ આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૭  

Q.5 (a) Explain sand blasting process with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સેન્ડ બ્લાસ્્ી ુંગ પ્રોસેસ આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૩  
 (b) List surface finishing process and explain any one. 04 

 (બ) સરફેસ ફીનીટશુંગ પ્રોસેસ ન ું લીસ્્ બનાવો અને તેર્ાથી કોઈપણ એક 
આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૪  

 (c) Describe the steps to install centrifugal pump at site. 07 

 (ક) સાઇ્ પર સેં ર્ ીફય ગલ પુંપ ને ઇન્સ્્ોલ કરવા ર્ા્ે ના સ્્ેપ વણમવોું. ૦૭  
  OR (અથવા)  

Q.5 (a) Define term installation, erection and commissioning. 03 



 3 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઈસ્્ોલેશન, ઇરકે્ટસન અન ેકર્ીશનીુંગ ની વ્યાખ્યા આપો. ૦૩  
 (b) Classify the different type of valves and explain any one with neat 

sketch. 

04 

 (બ) જ દીજ દી ્ાઈપના વાલ્વન ું વગીકરણ કરો અન ે તેર્ાથી કોઈપણ એક 
આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૪  

 (c) Explain coating dry film thickness measurement technique. 07 

 (ક) કો્ી ુંગ ડર ાય ફીલ્ર્ થીકનેસ ર્ાપવા ર્ા્ેની પદધતી આકૃતી સિ સર્જાવો. ૦૭  
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