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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2025 

 

Subject Code: 4341901 Date: 13-05-2025 

Subject Name: Estimating, Costing and Engineering Contracting 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 
   Marks  
Q.1 (a) Define 1. Estimating 2.  Costing 3.  Engineering Contracting. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ)  વ્યાખ્યા આપો.૧. એસ્ટીમેટી ીંગ ૨. કોસસ્ટીંગ ૩. એન્જીસિયસ ીંગ કોન્જટર ાકટી ીંગ. ૦૩ 
 (b) Explain the procedure for constructing Break-Even chart.  04 

 (બ) બ્રેક ઇવિ ચાટટ   ચિા ક વા માટેિી પ્રસિયા સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) A company’s fixed cost is ₹ 60000. Selling price and variable cost per 

product is ₹ 30 and ₹ 20 respectively. Find out the profit and safety 

margin when total production is 15000 units. 

 

07 

 (ક) એક કીંપિીિો અચળ ખચટ ₹ 60000 છે એક પ્રોડક્ટિી વેચાણ સકીંમત ₹ 30 અિ ે

ચસિત ખચટ ₹ 20 છે. જ્યા  ે કુિ ઉત્પાદિ 15000 િીંગ હોય ત્યા  ે િફો અિ ે

સિામતી ગાળો શોધો. 

૦૭ 

  OR 

 

 

 (c) The fixed cost of one production unit is ₹ 185000. Selling price of per 

product is ₹ 5. Material cost per product is ₹ 1.50. Other variable 

cost/product is ₹ 1.75. Find out the break-even point graphically and 

mathematically. 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

07 

 (ક) એક ઉત્પાદિ એકમિો સ્થાયી ખચટ ₹ 185000 છે. તે પ્રસત પ્રોડક્ટ ₹ 5 િી 

વેચાણ સકીંમતે પોતાિી પ્રોડક્ટિુીં વેચાણ ક  ેછે. પ્રસત પ્રોડક્ટ મસટસ યિ ખચટ ₹ 

1.50 અિે અન્જય ચસિત ખચટ/પ્રોડક્ટ ₹ 1.75 છે. તો ગ્રાફિી અિે ગાસણતીય  ીત ે

બ્રેક ઇવિ પોઈન્જટ શોધો.    
 

 

૦૭ 

Q.2  (a) List the types of forging operations and explain upsetting operation. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ફોસજિંગ ઓપ શેિિા પ્રકા ો જણાવો અિ ેઅપસેસટીંગ ઓપ શેિ સમજાવો.  ૦૩ 
 (b) Explain the procedure of cost estimation in Arc Welding.  04 
 (બ) આકટ  વેસ્ડીંગમાીં ખચટ અીંદાજિી પ્રસિયા સમજાવો.  ૦૪ 
 (c) List the various methods to find out depreciation and explain straight 

line method.  
07 

 (ક) ડેસપ્રસસએશિ શોધવા માટેિી અિગ-અિગ મેથડિા િામ આપો અિ ે સ્ટરેટ 

િાઇિ મેથડ સમજાવો. 

૦૭ 

  OR  

Q.2  (a) List the various types of forging losses and explain tong loss. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) સવસવધ પ્રકા િા ફોસજિંગ િોસીસિી યાદી બિાવો અિે ટોીંગ િોસ સવશે ૦૩ 
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સમજાવો.  
 (b) Explain the various pattern allowances. 04 
 (બ) સવસવધ પ્રકા િા પેટિટ એિાઉન્જસ સમજાવો. ૦૪ 
 (c) List the various costing methods and explain specific order costing in 

detail. 

 

07 

 (ક) સવસવધ પ્રકા િી ખચટ પધ્ધસતઓિી યાદી બિાવો અિે સ્પેસસસફક ઑડ  

કોસ્ટી ીંગ પધ્ધસત સવગતવા  સમજાવો.  

૦૭ 

Q. 3   (a) Explain the procedure of estimation of material cost in Gas cutting.  03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ગેસ કસટીંગમાીં મસટસ યિ ખચટ અીંદાજિી પ્રસિયા સમજાવો.  ૦૩ 
 (b) List the factors affecting in arc welding cost. 04 
 (બ) આકટ  વેસ્ડીંગમાીં ખચટિ ેઅસ  ક તાીં પસ બળોિી યાદી બિાવો. ૦૪ 
 (c) A 300 M.S. Pins which diameter is 50 mm and length are 200 mm are 

made by the forging process. 80 mm diameter bar stock is used for this. 

If the cost of a bar is ₹ 100/metre, estimate the cost of making these pins. 

Considering only shear loss and sprue loss. 
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 (ક) 50 mm વ્યાસ અિ ે 200 mm િીંબાઇિી 300 M.S. સપિ ફોસજિંગ પ્રસિયા દ્વા ા 

બિાવવાિી છે. આ માટે 80 mm વ્યાસિો બા  સ્ટોક વાપ વામાીં આવે છે. જો 

બ ણી સકીંમત ₹ 100/મીટ  હોય તો આ પીિો બિાવવા માટેિા ખચટિો અીંદાજ 

કાઢો. માત્ર શીય  િોસ અિે સ્પ્રુ િોસ ગણત ીમાીં િેવા.   

૦૭ 

  OR  

Q. 3   (a) Define the following terms associated with machine shop estimation.  

1. Over run 2. Approach 3. Depth of cut.  

03 

પ્રશ્ન.3 (અ) મશીિ શોપ સાથે સીંકળાયેિ પદોિે વ્યાખ્યાસયત ક ો. ૧. ઓવ   િ ૨. એપ્રોચ 

૩. ડેપ્થ ઓફ કટ  

૦૩ 

 (b) State and explain the advantages and disadvantages of solar roof top. 04 

 (બ) સોિ  રૂફટોપ પ્િાન્જટિા ફાયદા અિે ગે ફાયદા સવગતવા  સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Find the total cost of 400 pulleys of 1000 cm3 from the given details. 1. 

Cost of cast iron = ₹ 20/kg 2. Pattern cost = ₹ 700 3. Molder's wages = ₹ 

60/day 4. Number of molds prepared = 25/day/molder 5. Process scrap = 

10% of net weight 6. Cost of process scrap = ₹ 4/kg 7. Melting charges 

= 20% of material cost 8. Overhead cost = 25% of material cost 9. 

Density of cast iron = 7.8 gm/cm3. So, find the rate of casting per 

kilogram 
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 (ક) 1000 ઘિ સેમી. િી 400 પુિીિો કુિ ખચટ આપેિ સવગતો પ થી શોધો. 1. કાસ્ટ 

આયટિિી િી સકીંમત =₹ 20/kg, 2. પેટિટ કોસ્ટ = ₹ 700 3. મો્ડ િુીં વેતિ = ₹ 

60/સદવસ 4. તૈયા  થતા મો્ડિી સીંખ્યા = 25/સદિ/મો્ડ  5. પ્રોસેસ સ્િેપ = 

િેટ વજિિા 10% 6. પ્રોસેસ સ્િેપિી સકીંમત = ₹ 4/kg 7. મે્ટી ીંગ ચાજીઝ = 

મસટસ યિ ખચટિા 20% 8. ઓવ હેડ ખચટ = મસટસ યિ ખચટિા 25% 9. કાસ્ટ 

આયટિિી ઘિતા = 7.8 gm/cm3 છે. તો દ  સકિોગ્રામ કાસસ્ટીંગિો દ  શોધો.  

૦૭ 

Q. 4    (a) Explain the procedure of cost estimation of power produced by diesel 

generator set. 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ડીઝિ જિેટ  સેટથી ઉત્પન્ન થતાીં પાવ િુીં કોસ્ટ એસ્ટીમેશિ ક વાિી પ્રસિયા 

સમજાવો.  

૦૩ 

 (b) Explain the method for finding time for shaping operation performed on 

Shaper machine. 

 

04 

 (બ) શેપ  મશીિ પ  ક વામાીં આવતા શેપી ીંગ  ઓપ શેિ માટે સમય શોધવા 

માટેિી પદ્ધસત સમજાવો.  

૦૪ 

 (c) A plate of 1 m ⨯ 2 m size is made by using the four pieces of size 100 07 
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cm ⨯ 50 cm ⨯ 1 cm by welding process. Find the cost of welding from 

the following. 

1. Welding speed 1 m/hour 

1. Welding rod consumption 2 m/m weld 

2. Labor cost ₹ 20/hr. 

3. Cost of welding rod ₹ 15/m 

4. Power consumption 1 kWA/m weld 

5. Electricity charges ₹ 5/kWA 
 (ક) 100 cm ⨯ 50 cm ⨯ 1 cm િા ચા  ટુકડાિ ેજોડી 1 m ⨯ 2 m માપિી પ્િેટ 

વેસ્ડીંગથી બિાવવાિી છે. તો વેસ્ડીંગિી સકીંમત િીચેિી બાબતો પ થી શોધો. 

1. વેસ્ડીંગિી ગસત 1 m/કિાક  

2. વેસ્ડીંગ  ોડિો વપ ાશ 2 m/m વે્ડ  

3. મજૂ ી ખચટ ₹ 20/કિાક  

4. વેસ્ડીંગ  ોડિી સકીંમત ₹ 15/m  

5. સવધુત વપ ાશ 1 kWA/m વે્ડ  

6. સવધુત શુ્ક ₹ 5/kWA   

૦૭ 

  OR  

Q. 4    (a) Explain the cost elements of an Ice plant.  03 

પ્રશ્ન.4 (અ) આઈસ પ્િાન્જટિા ખચટિા ઘટકો સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain the procedure of estimation of labour cost in machine shop. 04 

 (બ) મશીિ શોપમાીં મજૂ ી ખચટિા અીંદાજિી પ્રસિયા સમજાવો. ૦૪ 

 (c) A circular aluminum rod of length 80 mm is reduced in diameter from 

50 mm to 40 mm in two cuts. Calculate the time required for turning 

assuming cutting speed 20 m/min and feed 0.10 mm/revolution.  

07 

 (ક) 80 mm િીંબાઈવાળા એક ગોળાકા  એ્યુસમસિયમ સસળયાિો વ્યાસ 50 mm 

થી 40 mm સુધી બે કટમાીં ઘટાડવામાીં આવે છે. કસટીંગ સ્પીડ 20 m/min અિ ે

ફીડ 0.10 mm/સ વો્યુશિ ધા ી ટસિિંગ માટે જોઈતા સમયિી ગણત ી ક ો.  
 

૦૭ 

Q.5 (a) Briefly explain the security bond.  03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સસક્યો ીટી બોન્જડ સવશ ેટુીંકમાીં સમજાવો. ૦૩ 

 (b) List the provision of different conditions in a contract. 

 

04 

 (બ) કોન્જટર ાક્ટ માટે ક વામાીં આવતી સવસવધ શ તોિી જોગવાઈઓિી સૂસચ 

બિાવો.  

૦૪ 

 (c) A maximum demand of 70 MW is met by one thermal power plant. The 

load factor of this plant is 45%. The operating cost of the plant is Rs. 

1.95/kWh and capital cost Rs. 1900/kW. Estimate the per unit cost of 

power produced by this plant taking interest and depreciation as 10% of 

the capital cost 
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 (ક) એક થમટિ પાવ  પ્િાન્જટ દ્વા ા મહત્તમ 70 મેગાવોટિી માીંગ પૂ ી થાય છે. આ 

પ્િાન્જટ માટે  િોડ ફેક્ટ  45% છે. પ્િાન્જટિી ઓપ સેટીંગ કોસ્ટ ₹ 1.95/kWh અિ ે

કેસપટિ  ોકાણ ₹ 1900/kW છે. વ્યાજ અિ ે ઘસા ો કેસપટિ કોસ્ટિા 10% 

િઈિ ેઆ પ્િાન્જટ દ્વા ા ઉત્પાસદત પાવ િા યુસિટ દીઠ ખચટિો અીંદાજ કાઢો 

૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Briefly explain about Rate-Contract 

 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ)  ટે કોન્જટર ાક્ટ સવશે ટુીંકમાીં સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Define Budget and list the various types of Budgets. 

 

04 

 (બ) બજટેિી વ્યાખ્યા આપો. અિ ેબજટેિા અિગ અિગ પ્રકા ોિુીં સિસ્ટ બિાવો.   ૦૪ 

 (c) An ice plant with ammonia as refrigerant is producing 160 kw 07 
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refrigerating effect. The evaporator theoretically rejects 1000 kJ/kg 

energy. The theoretical compressor input is 185 kJ/kg. Mechanical 

efficiency of the plant is 85 %. Actual hit absorption in cold chamber is 

80 %. The plant is running 24 hours. Power cost is 10/unit and labour 

cost are 2000/day. Determine the cost of ice producing/kg if the 

overhead cost is ₹ 4000/day. 

 

 (ક) એમોસિયા  સેિજ ન્જટવાળા એક આઈસ પ્િાન્જટ દ્વા ા 160 સકિોવોટ 

 સેિજ સેટીંગ ઇફેક્ટ ઉત્પન્ન થાય છે. આ પ્િાન્જટ િા ઇવેપો ટે  દ્વા ા 1000 kJ/kg 

જટેિી ઉષ્મા સૈધ્ધાીંસતક  ીતે સ જકે્ટ ક ાય છે. સૈધ્ધાીંસતક કોમ્પ્પ્રેસ  ઈિપુટ 185 

kJ/kg છે. પ્િાન્જટિી સમકેિીકિ કાયટક્ષમતા 85 % િી કોમ્પ્પ્રેસ  માટે ગણત ીમાીં 

િેવાિી છે. કો્ડ ચેમ્પ્બ માીં એકચ્યુઅિ સહટ એબ્સોબટશિ 80 % થાય છે. પ્િાન્જટ 

૨૪ કિાક કાયટ ત  હે છે. પાવ  ખચટ પ્રસત યુસિટ ₹ 10 અિ ેમજૂ ી ખચટ ₹ 2૦૦૦ 

પ્રસતસદિ હોય તો અન્જય સશ ોપ ી ખચટ ₹ 4000 પ્રસતસદિ ધા ીિ ેપ્રસત કીિોગ્રામ 

આઈસ ઉત્પાદિ ખચટ અીંદાજો .  

૦૭ 

 


