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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2025 

 

Subject Code: 4341904 Date: 22-05-2025 

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 

   Marks 

Q.1 (a) Explain effect of cutting fluid in metal cutting process. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) મેટલ કટ ીંગ પ્રક્રિયામાીં કટ ીંગ ફ્લઇુડન  અસરો સમજાવો. ૦૩  

 (b) Enlist types of chips produced during metal cutting process. Also state 

responsible factors for production of continuous type chip. 

04 

 (બ) મેટલ કટ ીંગ પ્રક્રિયા દરક્રમયાન ઉત્પન્ન થત  જુદા જુદા પ્રકારન  ક્રિપ્સન  

યાદ  બનાવો અન ે કીંક્રટન્યુસ પ્રકારન  ક્રિપ ઉત્પન્ન થવાના જવાબદાર 

પક્રરબળો જણાવો. 

૦૪  

 (c) State effect of cutting parameters on surface finish, tool life, economy 

and mass production during metal cutting. 

07 

 (ક) મેટલ કટ ીંગ દરક્રમયાન સરે્ફસ ક્રર્ફક્રનશ, ટૂલ લાઇર્ફ, ઇકોનોમ  અને માસ 

પ્રોડકશન પર કટ ીંગ  પેરાક્રમટસસન  અસરો જણાવો.  

૦૭  

  OR  

 (c) Write short note on kinematics of lathe machine with necessary sketch. 07 

 (ક) જરૂર  સ્કેિ સાથે લેથ મશ નના કાઇનેમેક્રટક્સ પર ટૂીંક  નોીંધ લખો.  ૦૭  

Q.2  (a) Define and classify basic machine tools. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બેક્રસક મશ ન ટૂલ્સન  વ્યાખ્યા આપો અન ેતેનુીં વગીકરણ કરો.  ૦૩  

 (b) Draw neat sketch tailstock assembly showing main parts.  04 

 (બ) ટેઇલસ્ટોક એસેમ્બલ ના મુખ્ય ભાગો દશાસવતો  સુઘડ સ્કેિ દોરો. ૦૪  

 (c) Define metal removal rate. A turning operation has to be performed 

on a mild steel block at 100 m/min cutting speed 0.4 mm/rev, feed and 

1.5 mm depth of cut. Find metal removal rate in m3/min. 

07 

 (ક) મેટલ દૂર કરવાના દરને વ્યાખ્યાક્રયત કરો. માઇલ્ડ સ્ટ લ બ્લોક પર ૧૦૦ 

મ ટર/ક્રમક્રનટ કટ ીંગ સ્પ ડ, ૦.૪ મ મ /ર વોલ્યુશન ર્ફ ડ અને કટન  ૧.૫ 

મ મ  ઊીં ડાઈ પર ટક્રનિંગ ઓપરશેન કરવામાીં આવે છે.  મેટલ દૂર કરવાનો 

દર ક્રમટર3/ક્રમક્રનટમાીં શોધો.  

૦૭  

  OR  

Q.2  (a) State and explain lathe machine specifications with line diagram. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) લાઇન ડાયાગ્રામ સાથે લેથ મશ નના સ્પેક્રસર્ફ કેશીંસ જણાવો અન ેસમજાવો. ૦૩  

 (b) State difference between four jaw chuck and three jaw chuck used on 

lathe machine. 

04 

 (બ) લેથ મશ ન પર વપરાતા િાર જડબાવાળા િક અન ેત્રણ જડબાવાળા િક 

વચ્િેનો તર્ફાવત આપો. 

૦૪  

 (c) Enlist all taper turning methods used on lathe machine. A work piece 

of 200 mm in length is to be provided taper. The maximum diameter 

07 
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of which is 45 mm and smaller diameter is 30 mm. Suggest the angle 

through which the compound rest must be rotated. 

 (ક) લેથ મશ ન પર વપરાત  તમામ ટેપર ટક્રનિંગ પદ્ધક્રતઓન  નોીંધણ  કરો. 

૨૦૦ મ મ  લીંબાઈનો વકસ  પ સ પર ટેપર આપવાનો છે જનેો મહત્તમ વ્યાસ 

૪૫ મ મ  અન ેનાનો વ્યાસ ૩૦ મ મ  છે. કીંમ્પાઉીં ડ રસે્ટ ર્ફરક્રજયાત કેટલા 

ખૂણે રે્ફરવવો તે સૂિવો. 

૦૭  

Q. 3   (a) What is milling? Classify milling machines. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ક્રમલ ીંગ એટલે શુીં? ક્રમલ ીંગ મશ ન્સનુીં વગીકરણ કરો. ૦૩  

 (b) Draw block diagram of vertical milling machine and label its main 

components. 

04 

 (બ) વક્રટસકલ ક્રમલ ીંગ મશ નનો બ્લોક ડાયાગ્રામ દોર  તેના મૂખ્ય ભાગો દશાસવો. ૦૪  

 (c) Enlist all milling cutter holding devises and explain collet and adapter 

with neat sketch. 

07 

 (ક) તમામ ક્રમક્રલીંગ કટર હોક્રલ્ડીંગ ક્રડવાઈઝન  નોીંધણ  કરો અને કોલેટ અન ે

એડેપ્ટરને સુઘડ સ્કેિ સાથે સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) State function of following milling machine components: column, 

knee, and saddle.  

03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ન િેના ક્રમક્રલીંગ મશ નના ઘટકોનુીં કાયસ જણાવો: કૉલમ, ન  અન ેસેડલ ૦૩  

 (b) Explain face milling and angular milling operation performed on 

milling machine. 

04 

 (બ) ક્રમલ ીંગ મક્રશન પર કરવામાીં આવતા રે્ફસ ક્રમલ ીંગ અન ે એીંગ્યુલર ક્રમલ ીંગ 

ઑપરશેન સમજાવો.  

૦૪  

 (c) What is indexing? Make an indexing 141 divisions using compound 

indexing method. 

07 

 (ક) ઇીં ડેક્ ીંગ એટલે શુીં? કીંપાઉીં ડ ઇીં ડેક્ ીંગ પદ્ધક્રતનો ઉપયોગ કર ને ૧૪૧ 

ક્રવભાગોનુીં ઇીં ડેક્ ીંગ કરો. 

૦૭  

Q. 4    (a) Define following drilling operations: 1. Reaming 2. Countersinking 3. 

Tapping 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ન િેના ક્રડિ ક્રલીંગ ઑપેરશેીંસ વ્યાખ્યાક્રયત કરો:    ૧. ર ક્રમીંગ ૨. કાઉન્ટરક્રસીંક્રકીંગ 

૩.ટેક્રપીંગ 

૦૩  

 (b) Draw twist drill geometry showing its major angles. 04 

 (બ) ક્રિસ્ટ ક્રડિલ જ્યોમેટિ   દોર  તેના મુખ્ય ખૂણાઓ દશાસવો. ૦૪  

 (c) Explain crank and slotted link quick return mechanism of shaper. 07 

 (ક) શેપરન  િેન્ક અન ેસ્લોટેડ ક્રલીંક ક્રિક ર ટનસ ક્રમકેક્રનઝમ સમજાવો. ૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Define following terms with respect to planner.  1. Cutting speed 2. 

Feed 3. Depth of cut. 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) પ્લેનરના સીંદભસમાીં ન િનેા પદો વ્યાખ્યાક્રયત કરો. ૧.કાપવાન  ઝડપ ૨. ર્ફ ડ 

૩. કટન  ઊીં ડાઈ. 

૦૩  

 (b) Enlist and explain slotter operations. 04 

 (બ) સ્લોટર ઑપેરશેીંસન  યાદ  બનાવો અન ેસમજાવો.  ૦૪  

 (c) In stainless-steel block a hole of 20 mm is to drilled with drill feed is 

0.10 mm/rev. If rotational speed is 400 rpm, determine cutting speed 

and material removal rate.  

07 

 (ક) સ્ટેનલેસ-સ્ટ લ બ્લોકમાીં ૦.૧૦ મ મ /ર વોલ્યુશન ર્ફ ડ સાથે ૨૦ મ મ નો 

એક હોલ કરવાનો છે. જો રોટેશનલ સ્પ ડ ૪૦૦ આરપ એમ હોય, તો 

કટ ીંગ સ્પ ડ અન ેમેટલ દૂર કરવાનો દર નક્ક  કરો. 

૦૭  

Q.5 (a) Write characteristics of ideal cutting tool material. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) આદશસ કટ ીંગ ટૂલ મક્રટર યલન  લાક્ક્રણકતાઓ  લખો.  ૦૩  

 (b) Explain basic working principle of grinding process. 04 



 3 

 (બ) ગ્રાઇડ ીંગ પ્રિ યાનો મૂળભુત કાયસકાર  ક્રસદ્ધાીંત સમજવો.  ૦૪  

 (c) Define tool life and tool wear. The machining on cast iron with use 

high-speed steel tool having life of 50 minutes was observed with a 

cutting speed of 100 m/minute. Determine the tool life with a cutting 

speed of 80 m/min. Assume constant n = 0.09.  

07 

 (ક) ટૂલ લાઇર્ફ અન ેટૂલ ક્રવયરન ેવ્યાખ્યાક્રયત કરો. કાસ્ટ આયનસનુીં મશ ક્રનીંગ 

હાઇ-સ્પ ડ સ્ટ લ ટૂલ જને  લાઇર્ફ ૫૦ જોવા મળ  જ્યાર ે કટ ીંગ સ્પ ડ ૧૦૦ 

ક્રમટર/ક્રમક્રનટ હત .  જ્યાર ેકટ ીંગ ઝડપ સાથે 80 મ ટર/ક્રમક્રનટ હોય ત્યાર ે

ટૂલ લાઇર્ફ નક્ક  કરો. અિળાીંક n = ૦.૦૯ ધારો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Define following terms associated with grinding wheel. 1. Loading 2. 

Glazing 3. Trueing  

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ગ્રાઇડ ીંગ વ્હ લના સીંદભસમાીં ન િેના પદો વ્યાખ્યાક્રયત કરો. ૧. લૉડ ીંગ ૨. 

ગ્લેક્રઝીંગ ૩. ટુઇીં ગ  

૦૩  

 (b) Explain ISO designation for carbide inserts. 04 

 (બ) કાબાસઇડ ઇન્સર્ટસસ માટે આઇએસઓ ડેક્રઝગ્નેશન સમજાવો. ૦૪  

 (c) Classify grinding machines and explain working of surface grinding 

machine with block diagram. 

07 

 (ક) ગ્રાઇડ ીંગ મશ ન્સનુીં વગીકરણ કરો અન ે બ્લોક ડાયાગ્રામ સાથે સરે્ફસ 

ગ્રાઇડ ીંગ મશ નનુીં કાયસ વણસવો.  

૦૭  

 


