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Seat No.:      Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2023 

 

Subject Code: 4341901 Date: 17-01-2024 

Subject Name: Estimating, Costing And Engineering Contracting 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 
   Marks  
Q.1 (a) Define 1. Estimating 2.  Costing 3.  Engineering Contracting. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ)  વ્યાખ્યા આપો.૧. એસ્ટીમેટી ીંગ ૨. કોસસ્ટીંગ ૩. એન્જીસિયસ ીંગ કોન્જટર ાકટી ીંગ. ૦૩ 
 (b) Explain the importance of break-even point (BEP) in industry. 04 

 (બ) ઉધ્યોગોમાીં બ્રેક ઇવિ પોઈન્જટ (BEP) િ ીં મહત્વ સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) A company’s fixed cost is ₹ 80,0000. Selling price and variable cost per 

product is ₹ 500 and ₹ 300 respectively. Find out the profit and safety 

margin when total production is 18000 units. 

 

07 

 (ક) એક કીંપિીિો અચળ ખચચ રૂ. ૮૦,૦૦૦૦ છે એક પ્રોડક્ટિી વેચાણ સકીંમત રૂ. ૫૦૦ 

અિ ેચસિત ખચચ રૂ. ૩૦૦ છે. જ્યા  ેક િ ઉત્પાદિ ૧૮૦૦૦ િીંગ હોય ત્યા  ેિફો અિે 

સિામતી ગાળો શોધો. 

૦૭ 

  OR 

 

 

 (c) The fixed cost of one production unit is ₹ 1,75,000. Selling price of per 

product is ₹ 4. Material cost per product is ₹ 1.25 Other variable 

cost/product is ₹ 1.50. Find out the break-even point graphically and 

mathematically. 

 

07 

 (ક) એક ઉત્પાદિ એકમિો સ્થાયી ખચચ રૂ. ૧,૭૫૦૦૦ છે. ત ેપ્રસત પ્રોડક્ટ રૂ. ૪ િી 

વેચાણ સકીંમતે પોતાિી પ્રોડક્ટિ ીં વેચાણ ક  ે છે. પ્રસત પ્રોડક્ટ મસટસ યિ ખચચ 

રૂ.૧.૨૫ અિ ેઅન્જય ચસિત ખચચ/ પ્રોડક્ટ રૂ. ૧.૫૦ છે. તો ગ્રાફિી અિ ેગાસણતીય 

 ીતે બ્રેક ઇવિ પોઈન્જટ શોધો.    
 

 

૦૭ 

Q.2  (a) List the types of forging and explain anyone. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ફોસજિંગિા પ્રકા ો જણાવો અિ ેકોઈપણ એક સમજાવો. ૦૩ 
 (b) Explain the procedure of cost estimation in Gas-Cutting. 04 
 (બ) ગેસ કટીીંગમાીં ખચચ અીંદાજિી પ્રસિયા સમજાવો.  ૦૪ 
 (c) Explain the straight line and sinking fund methods to find out depreciation. 07 
 (ક) ડેસપ્રસસએશિ શોધવા માટેિી સ્ટરેટ િાઇિ અિ ેસસન્જકી ીંગ ફીંડ િી  ીતો સમજાવો. ૦૭ 
  OR  

Q.2  (a) List the various types of forging losses and explain anyone. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) સવસવધ પ્રકા િા ફોસજિંગ િોસીસિી યાદી બિાવો અિ ેગમ ેત ેએક સમજાવો.  ૦૩ 
 (b) Explain the various pattern allowances. 

 

04 
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 (બ) સવસવધ પ્રકા િા પેટિચ એિાઉન્જસ સમજાવો. ૦૪ 
 (c) Explain the elements of costs for selling price.  

 

07 

 (ક) પ્રોડક્ટિી વેચાણ સકમીંત માટેિા ખચચિા ધટકો સમજાવો. ૦૭ 

Q. 3   (a) List the cost elements in gas cuttings and explain anyone. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ગેસ કસટીંગ માટેિા ખચચિા ઘટકોિી યાદી બિાવી, કોઈપણ એક સમજાવો.  ૦૩ 
 (b) List the factors affecting in arc welding cost. 

 

04 

 (બ) આકચ  વેસ્ડીંગમાીં ખચચિ ેઅસ  ક તાીં પસ બળોિી યાદી બિાવો. ૦૪ 
 (c) A square bar of 25 mm side is formed from a round bar of 25 mm diameter 

and 500 mm length by forging. Find the length of this square rod by adding 

only 5% scale loss. 

 

07 

 (ક) ફોીીંગ વડે એક 25 mm વ્યાસિા અિ ે 500 mm િીંબાઈવાળા ગોળાકા  

સસળયામાીંથી 25 mm બાજ વાળો ચો સ સસળયો બિાવવામાીં આવે છે. ફક્ત 5% 

સ્કેિ િોસ ગણી આ ચો સ સસળયાિી િીંબાઈ શોધો. 

૦૭ 

  OR  

Q. 3   (a) Define the following terms associated with machine shop estimation.  

1. Cutting speed 2. Feed 3. Depth of cut.  

03 

પ્રશ્ન.3 (અ) મશીિ શોપ સાથે સીંકળાયેિ પદોિે વ્યાખ્યાસયત ક ો. ૧. કસટીંગ સ્પીડ ૨. ફીડ ૩. 

ડેપ્થ ઓફ કટ  

૦૩ 

 (b) Explain the cost estimation of solar rooftop plant. 

 

04 

 (બ) સોિ  રૂફટોપ પ્િાન્જટિા ખચચિો અીંદાજ સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) Calculate the cost of cast iron pulley of 1250 cm3 using the material cost = 

₹ 12/kg, wages paid to the worker = ₹ 60/day, density of cast iron pulley = 

7.2 gm/cm3, overhead charges = 15 % of material cost, melting charges = 

20 % of material cost, number of molds prepared = 20/day/molder. 

 

07 

 (ક)  ૧૨૫૦ સે.મી૩ િ ીં કદ ધ ાવતી એક કાસ્ટ આયચિિી પ િીિી કોસ્ટ આપેિ સવગતો 

પ થી શોધો. મસટસ યિિી સકીંમત = રૂ. ૧૨/સક.ગ્રા, મજૂ ીિ ીં મહેિતાણ ીં/વેતિ = રૂ. 

૬૦/સદવસ, કાસ્ટ આયચિિી ઘિતા = ૭.૨ ગ્રામ/સે.મી૩  ઓવ હેડ ચાજીસ = 

મસટસ યિ સકીંમતિા ૧૫%, મોસ્ડીંગ ચાજીસ = મસટસ યિ સકીંમતિા ૨૦ %, મો્ડિી 

સીંખ્યા = ૨૦ પ્રસતસદિ પ્રસત મો્ડ  .   

૦૭ 

Q. 4    (a) Explain the cost elements involved in ice plants. 

 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) આઈસ પ્િાન્જટિા ખચચિા ઘટકો સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain the method for finding time for turning operation performed on 

Lathe Machine. 

 

04 

 (બ) િેથ મશીિ પ  ક વામાીં આવતા ટિીગ ઓપ શેિ માટે સમય શોધવા માટેિી 

પદ્ધસત સમજાવો.  

૦૪ 

 (c) Estimate the labor cost and material cost for making an open tank of size 

50⨯50⨯50 cm by arc welding. (Welding is to be done on the inside only.) 

1. Size of sheet = 50 cm ⨯ 50 cm ⨯ 3 mm 

2. Time for welding one meter = 12 minutes 

3. Electrode usage = 0.5 m / m welding 

4. Fatigue Allowance = 10% 

5. Electrode wastage = 25 % 

6. Cost of labour = ₹ 15/m 

7. Price of electrode = ₹ 5/m 

07 
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 (ક) ૫૦⨯૫૦⨯૫૦ સે.મી. માપિી ખ ્િી ટાીંકી આકચ  વેસ્ડીંગથી બિાવવા માટેિો મજૂ ી 

ખચચ અિે મસટસ યિ ખચચિો અીંદાજ કાઢો. (વેસ્ડીંગ ફક્ત અીંદ િી બાજ એ ક વાિ ીં 

છે.)  

૧. શીટિ ીં માપ = ૫૦ સેમી.⨯૫૦ સેમી⨯૩ મીમી  

૨. એક મીટ  વેસ્ડીંગ માટેિો વેસ્ડીંગ સમય = ૧૨ સમસિટ  

૩. ઈિેક્ટર ોડિો વપ ાશ = ૦.૫ મી./મી. વેસ્ડીંગ  

૪. ફટીગ એિાઉન્જસ = ૧૦ % 

૫. ઈિેક્ટર ોડિો બગાડ = ૨૫ %  

૬. મજૂ ીિો ભાવ = ₹ ૧૫/મી.  

૭. ઈિેક્ટર ોડિો ભાવ = ₹ ૫/મી. 

૦૭ 

  OR  

Q. 4    (a) Explain the power generation cost of diesel generator set. 

 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ડીઝિ જિ ટે  સેટ િા પાવ  જિ શેિ ખચચ સવશ ેસમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain the procedure of estimation of labour cost in machine shop. 04 

 (બ) મશીિ શોપમાીં મજૂ ી ખચચિા અીંદાજિી પ્રસિયા સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Find the time for drilling based on the following information.  

A 12 cm thick laminated plate made of 8 cm thick brass and 4 cm thick MS. 

A 20-diameter hole is to be drilled in the plate. 

1. Cutting speed for Brass = 40 m/min. 

2.  Cutting speed for mild steel = 30 m/min. 

3. Drill feed for brass = 0.3 mm/revolution 

4. Drill feed for mild steel = 0.25 mm/revolution 

 

07 

 (ક) એક ૧૨ સેમી. જાડાઈિી િેસમિેટેડ પ્િેટ ૮ સેમી. જાડાઈિી બ્રાસ અિે ૪ સેમી. 

જાડાઈિી એમ.એસ. પ્િેટિી બિેિી છે. પ્િેટમાીં ૨૦ મીમી. વ્યાસવાળા હોિિ ીં 

સડરિી ીંગ ક વાિ ીં છે. તો સડરિી ીંગ માટેિો સમય િીચેિી માસહતીિે આધા  ેશોધો.  

૧. બ્રાસ માટે કસટીંગ સ્પીડ = ૪૦ મી./સમસિટ  

૨. માઈ્ડ સ્ટીિ માટે કસટીંગ સ્પીડ = ૩૦ મી./સમસિટ  

૩. બ્રાસ માટે સડરિ ફીડ = ૦.૩ મીમી/આટાીં 

૪. માઈ્ડ સ્ટીિ માટે સડરિ ફીડ = ૦.૨૫ મીમી/આટાીં 

૦૭ 

Q.5 (a) Briefly explain the e-tendering.  03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ઈ-ટેન્જડસ ીંગ સવશ ેટ ીંકમાીં સમજાવો. ૦૩ 

 (b) List the various purpose of Budget.  

 

04 

 (બ) બજટેિા ઉદેશોિી યાદી બિાવો.  ૦૪ 

 (c) A maximum demand of 80 MW is met by one thermal power plant. The 

load factor of this plant is 40%. The operating cost of the plant is Rs. 

1.94/kWh and capital cost Rs. 1800/kW. Estimate the per unit cost of power 

produced by this plant taking interest and depreciation as 12% of the capital 

cost 

07 

 (ક) એક થમચિ પાવ  પ્િાન્જટ દ્વા ા ૮૦ મેગાવોટ િી મહત્તમ સડમાન્જડ પૂ ી પડાય છે. આ 

પ્િાન્જટિો િોડ ફેક્ટ  ૪૦ % છે. પ્િાન્જટિો ઓપ સેટીંગ ખચચ રૂ. ૧.૯૪/સકિોવોટ-

કિાક છે. ઇન્જટ સે્ટ અિ ે ડેસપ્રસસયેસિ કેસપટિ કોસ્ટિા ૧૨ % પ્રમાણે િઈિ ેઆ 

પ્િાન્જટ દ્વા ા ઉત્પાસદત પવા િ ીં પ્રસત ય સિટ ખચચ અીંદાજો. કેસપટિ કોસ્ટ રૂ. 

૧૮૦૦/સકિોવોટ િો.  

૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Briefly explain about Security Bond. 

 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સસક્યો ીટી બોન્જડ સવશ ેટ ીંકમાીં સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Define contract and list the various types of contracts. 04 



 4 

 

 (બ) કોન્જટર ાકટિી વ્યાખ્યા આપો. અિે કોન્જટર ાક્ટિા અિગ અિગ પ્રકા ોિ ીં સિસ્ટ 

બિાવો.   

૦૪ 

 (c) An ice plant with ammonia as refrigerant is producing 150 kw refrigerating 

effect. The evaporator theoretically rejects 900 kJ/kg energy. The 

theoretical compressor input is 180 kJ/kg. Mechanical efficiency of the 

plant is 80 %. Actual hit absorption in cold chamber is 70%. The plant is 

running 24 hours. Power cost is 10/unit and labour cost are 1000/day. 

Determine the cost of ice producing/kg if the overhead cost is ₹ 3000/day. 

 

07 

 (ક) એમોસિયા  સેિજ ન્જટવાળા એક આઈસ પ્િાન્જટ દ્વા ા ૧૫૦ સકિોવોટ  સેિજ સેટીંગ 

ઇફેક્ટ ઉત્પન્ન થાય છે. આ પ્િાન્જટ િા ઇવેપો ટે  દ્વા ા ૯૦૦ kJ/kg જટેિી ઉષ્મા 

સૈધ્ધાીંસતક  ીતે સ જકે્ટ ક ાય છે. સૈધ્ધાીંસતક કોમ્પ્પ્રેસ  ઈિપ ટ ૧૮૦ kJ/kg છે. 

પ્િાન્જટિી સમકેિીકિ કાયચક્ષમતા ૮૦ % િી કોમ્પ્પ્રેસ  માટે ગણત ીમાીં િેવાિી છે. 

કો્ડ ચેમ્પ્બ માીં એકચ્ય અિ સહટ એબ્સોબચશિ ૭૦ % થાય છે. પ્િાન્જટ ૨૪ કિાક 

કાયચ ત  હે છે. પાવ  ખચચ પ્રસત ય સિટ ₹૧૦ અિ ેમજૂ ી ખચચ ₹૧૦૦૦ પ્રસતસદિ હોય 

તો અન્જય સશ ોપ ી ખચચ ₹ ૩૦૦૦ પ્રસતસદિ ધા ીિે પ્રસત કીિોગ્રામ આઈસ ઉત્પાદિ 

ખચચ અીંદાજો .  

૦૭ 

 


