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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2023 

 

Subject Code: 4351902 Date: 04-12-2023 

Subject Name: Manufacturing Engineering -Iii 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 
   Marks  
Q.1 (a) What is the basic definition of a thread in mechanical engineering, and 

why are threads commonly used in various applications? 

03 

પ્રશ્ન.1 (અ) મિકેમિકલ એમજિમિયમ િંગિ િં થ્રેડ (આિંટ ) િી િૂળભૂત વ્ય ખ્ય  શ િં છે અિે 

શ  િ ટે થ્રેડ િો ઉપયોગ સ િ જય  ીતે મિમિધ િગ્ય એ થ ય છે? 

૦૩  

 (b) Summarize attitude, knowledge, and skill required for effective shop 

floor supervision in machine tools-based industries. 

04 

 (બ) િશીિ ટૂલ્સ-આધ મ ત ઉદ્યોગોિ િં અસ ક  ક શોપ ફ્લો  દેખ ખે િ ટે 

િરૂ ી િલણ, જ્ઞ િ અિ ેકૌશલ્યિો સ   િંશ આપો. 

૦૪  

 (c) Explain thread rolling with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે થ્રેડ  ોમલિંગ સિજાિો. ૦૭  
  OR  

 (c) Classify different types of threads and list major methods of thread 

manufacturing. 

07 

 (ક) મિમિધ પ્રક  િ  થ્રેડિ િં િગીક ણ ક ો અિ ે થ્રેડ ઉત્પ દિિી િ ખ્ય 

પદ્ધમતઓિી સૂમિ બિ િો. 

૦૭  

Q.2  (a) Explain differences between gear generating and gear forming 

processes in manufacturing. 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) િેજય ફેક્િમ િંગિ િં મગય  િિ ટેી િંગ અિ ે મગય  ફોમિિંગ પ્રમિય ઓ િચ્િેિો 

તફ િત સિજાિો. 

૦૩  

 (b) Identify gear efficiency improvement processes and explain anyone. 04 

 (બ) મગય  ક યયક્ષિત  િધ  િ િી પ્રમિય ઓિે ઓળખો અિે કોઈ એક  

સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Explain gear milling with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે મગય  મિમલિંગ સિજાિો. ૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Classify various types of gears. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) મિમિધ પ્રક  િ  મગયસયિ િં િગીક ણ ક ો. ૦૩  

 (b) Justify requirement of gear finishing processes. 04 

 (બ) મગય  મફમિમશિંગ પ્રમિય ઓિી િરૂમ ય તિે સિથયિ આપો. ૦૪  

 (c) Explain gear hobbing with neat sketch. 07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે મગય  હોમબિંગ સિજાિો. ૦૭  
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Q. 3   (a) What are steps involved in Rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગ પ્રમિય  િ  સ્ટેપ સિજાિો. ૦૩  

 (b) Explain how the adoption of rapid prototyping in a manufacturing 

company can enhance product development speed and quality. 

04 

 (બ) િેજય ફેક્િમ િંગ કિંપિીિ િં ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિે અપિ િિ થી કેિી  ીતે  

ઉત્પ દિિ  મિક સિી ઝડપ અિે ગ ણિત્ત િ િં િધ  ો થઈ શકે છે ત ે

સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Explain stereo lithography process in rapid prototyping with neat 

sketch. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિ િં સ્ટીમ યો મલથોગ્ર ફી પ્રમિય  

સિજાિો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) Describe application of rapid prototyping. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઝડપી પ્રોટોટ ઇમપિંગિ  ઉપયોગિ િં િણયિ ક ો . ૦૩  

 (b) Describe how Stereolithography (SLA) technology is applied in 

manufacturing to improve prototyping efficiency and precision. 

04 

 (બ) પ્રોટોટ ઇમપિંગ ક યયક્ષિત  અિ ે િોકસ ઇિે સ ધ  િ  િ ટે ઉત્પ દિિ િં 

સ્ટી ીઓમલથોગ્ર ફી (SLA) ટેકિોલોજી કેિી  ીતે લ ગ  ક િ િ િં આિે છે તેિ િં 

િણયિ ક ો. 

૦૪  

 (c) Explain working principle of Fused Deposition Modelling (FDM) in 

additive manufacturing with sketch, give advantage and disadvantage 

of FDM. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે એમડમટિ િેજય ફેક્િમ િંગિ િં ફ્ય ઝ્ડ મડપોમઝશિ િોડમલિંગ 

(FDM) િ  ક યયક  ી મસદ્ધ િંતિે સિજાિો, FDM િ  ફ યદો અિ ેગે ફ યદ  

લખો. 

૦૭  

Q. 4    (a) Give six reason for development of nonconventional manufacturing.( 

NCM). 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) મબિપ િંપ  ગત ઉત્પ દિિ  (NCM) મિક સ િ ટે છ ક  ણો આપો.  ૦૩  

 (b) What is the Role of management in computer integrated 

manufacturing (CIM). 

04 

 (બ) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ(CIM) િ િં િેિેિિેજટિી ભૂમિક  સિજાિો.  ૦૪  

 (c) Explain scope of computer integrated manufacturing (CIM) and write 

8 benefits of CIM. 

07 

 (ક) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ (CIM) િો મિસ્ત   સિજાિો અિ ેCIM 

િ  8 ફ યદ  લખો. 

૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Draw line diagram of Ultrasonic machining (USM) and lable various 

parts. 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) અલ્ટર  સોમિક િશીમિિંગ (USM) િી  ખે કૃમત દો ો અિે મિમિધ ભ ગોિ ે

દશ યિો. 

૦૩  

 (b) What is the Role of manufacturing engineering in computer integrated 

manufacturing (CIM)? 

04 

 (બ) કમ્પ્ય ટ  ઇમજટગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ(CIM) િ િં િેજય ફેક્િમ િંગ 

એમજિમિયમ િંગિી ભૂમિક  સિજાિો. 

૦૪  

 (c) Draw a Computer Integrated Manufacturing (CIM) wheel with its 

elements and activity.   

07 

 (ક) ઘટકો અિે પ્રિૃમત્ત સ થે કોમ્પ્ય ટ  ઈજટીગ્રેટેડ િેજય ફેક્િમ િંગ વ્હીલ (CIM) 

દો ો. 

૦૭  

Q.5 (a) Classification of Non-conventional machining. 03 
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પ્રશ્ન.5 (અ) મબિ-પ િંપ  ગત િશીમિિંગિ િં િગીક ણ ક ો. ૦૩  

 (b) How Ultrasonic Machining (USM) can be applied to produce precision 

holes in hard materials for aerospace engine components? 

04 

 (બ) અલ્ટર  સોમિક િશીમિિંગ (USM) િે એ ોસ્પેસ એમજિિ ઘટકો િ ટેિ   સખત 

ધ ત િ િં િોકસ ઇિ ળ  મછદ્રો બિ િિ  િ ટે કેિી  ીતે લ ગ  ક ી શક ય? 

૦૪  

 (c) Explain construction and working of Electrical Discharge Machining 

(EDM) with neat sketch. 

07 

 (ક) સ્િચ્છ આકૃમત સ થે ઇલેમક્ટરકલ મડસ્િ િય િશીમિિંગ (EDM) િ િં બ િંધક િ અિે 

ક યય સિજાિો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Give difference between conventional and Non-Conventional 

Machining. 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) પ િંપ  ગત અિ ેમબિ-પ િંપ  ગત િશીમિિંગ િચ્િેિો તફ િત આપો. ૦૩  

 (b) How Laser Beam Machining (LBM) process can be employed to create 

intricate patterns in manufacturing? 

04 

 (બ) ઉત્પ દિિ િં િમટલ પેટિય બિ િિ  િ ટે લેસ  બીિ િશીમિિંગ (LBM) 

પ્રમિય િે કેિી  ીતે િ પ ી શક ય? 

૦૪  

 (c) What is Electrochemical Machining (ECM)? and how does it work in 

the manufacturing process? 

07 

 (ક) ઇલેક્ટર ોકેમિકલ િશીમિિંગ (ECM) શ િં છે? અિ ેઉત્પ દિ પ્રમિય િ િં ત ે કેિી 

 ીતે ક યય ક  ેછે 

૦૭  

 


