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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2024 

 

Subject Code: 4351905 Date: 21-05-2024 

Subject Name: Tool Engineering 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

 

 
   Marks 
Q.1 (a) Define (1) Tool, (2) Tool Design and (3) Tool Engineering. 

(૧) ટૂલ, (૨) ટૂલ ડિઝાઈન અન ે(૩) ટૂલ એન્જિન્નયર િંગ ની વ્યાખ્યા આપો. 

03 

 (b) “Tool engineering enhances the productivity and quality of industry”. 

Justify this statement with suitable example. 

“ટૂલ એન્જિન્નયર િંગ ઉદ્યોગની ઉત્પાદકતા અને ગુણવતામાિં સુધા ો ક ે છે.” આ વાક્ય યોગ્ય 

ઉદાહ ણ સાથે સાન્િત ક ો. 

04 

 (c) (i) State the composition, properties and applications of cemented carbide 

as a tool material. 

ટૂલ મટીડ અલ ત ીક ેન્સમેજટેિ કાિાાઈિનુિં િિંધા ણ, ગુણધમો અન ેઉપયોગો સમજાવો. 

(ii) Enlist steps of resharpening for end mill cutter. 

એજિ ન્મલ કટ ના  ીશાપેનીંગ માટેના સ્ટેપ્સ લખો. 

07 

  OR  

 (c) (i) As a tool engineer, enlist main suitable criteria for selection of tool 

materials. 

ટૂલ એન્જિન્નય  ત ીકે ટૂલ મટીડ અલ પસિંદ ક વા માટેના મુખ્ય િરૂ ી માપદિંિ િણાવો. 

(ii) Enlist ISO designation for carbide inserts with material’s types. 

મટીડ અલના પ્રકા ો સાથ ેકાિાાઈિ ઈજસટા માટેનુિં ISO િેઝીગનેશન લખો. 

07 

 

Q.2 (a) If you are working as a tool engineer in large scale industry, list out duties 

which will be performed by you. 

િો તમે એક મોટા કદના ઉદ્યોગમાિં ટૂલ એન્જિન્નય  ત ીક ેવકા ક ો છો, તો તમા ે િજાવવાની 

થતી ફ િોની યાદી લખો. 

03 

 (b) Explain following press operations in brief.              

(1) Punching (2) Trimming (3) Embossing (4) Blanking 

નીચેના પ્રેસ ઓપ ેશન ટૂિંકમાિં સમજાવો: 

(૧) પિંચચિંગ (૨) ડિચમિંગ (૩) એમ્િોસીંગ (૪) બ્લેંરકિંગ 

04 

 (c) Design a progressive cutting die, for a component shown in Figure-1… 

a) Prepare scrap strip layout and find maximum % utilization. 

b) Draw dimensional sketches of punch & die. 

Figure-1 માિં િતાવેલા કોમ્પોનેજટ માટે, પ્રોગ્રેસીવ કટીંગ િાઈ ડિઝાઈન ક ો... 

   અ) સ્રેપ સ્િીપ લેઆઉટ તૈયા  ક ો અને મહતમ % યુટીલાઈઝેસન શોધો. 

   િ)  માપ સન્હત પિંચ અને િાઈ ના સ્કેચ દો ો. 

07 

  OR  
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Q.2 (a) If you are working as a tool engineer in large scale industry, list out 

functions will be performed by you under process planning. 

િો તમે એક મોટા કદના ઉદ્યોગમાિં ટૂલ એન્જિન્નય  ત ીક ેવકા ક ો છો, તો તમા  ેપ્રોસેસ 

પ્લાચનિંગ અિંતગાત ક વાના થતા કાયો િણાવો. 

03 

 (b) Discuss the methods for reducing cutting force on punch. 

પિંચ પ  લાગતા કટીંગ ફોસા ઘટાિવાની  ીતો વણાવો. 

04 

 (c) (i) Calculate centre of pressure for a blank shown in Figure- 2. 

Figure-2 માિં દશાાવેલા કમ્પોનેજટ માટે સેંટ  ઓફ પ્રેશ ની ગણત ી ક ો. 
(ii) Suggest suitable press tool die for making the following product and 

give reason for your selection. 

(i) Vehicle number plate (ii) Cup (iii) Coin 

     નીચે આપેલ પ્રોિક્ટ િનવવા માટે યોગ્ય પ્રેસ ટૂલ િાઈ સૂન્ચત ક ો અને તમા ી પસિંદગી માટે 

કા ણ આપો.  

   (૧) વાહનની નિંિ  પ્લેટ (૨) કપ (૩) ન્સક્કો 

07 

 

Q.3 (a) Draw tool geometry of a single point cutting tool with nomenclature.  

સીંગલ પોઈજટ કટીંગ ટૂલની નામ ન્નદેશવાળી ટૂલ જ્યોમેિી દો ો. 

03 

 (b) Enlist types of clamping device and explain the clamp that is mostly used 

in drill jig design and known as a quick acting with neat sketch. 

ક્લમે્પીંગ િીવાઈસના પ્રકા  િણાવો અન ેક્લમે્પ  િે સૌથી વધ ુડ્રીલ જીગ ડિઝાઈનમાિં ઉપયોગી 

અન ેિે ક્વીક એચક્ટિંગ ત ીક ેજાણીત ુછે, તનેુિં સ્વચ્છ આકનૃ્ત સાથ ેવણાન ક ો. 

04 

 (c) (i) Explain 3-2-1 principle of location with neat sketch. 

3-2-1 લોકેશન ન્સધધાિંત સ્વચ્છ આકૃન્ત સાથ ેસમજાવો. 

(ii) Give three main differences between clamping and location system. 

ક્લેમ્પીંગ અને લોકેશન સીસ્ટમ વચ્ચેના મુખ્ય ત્રણ તફાવત લખો. 

07 

  OR  

Q.3 (a) Draw tool geometry of a twist drill with nomenclature.  

ટવીસ્ટ ડ્રીલની નામ ન્નદેશવાળી ટૂલ જ્યોમેિી દો ો. 

03 

 (b) Enlist types of locators and explain the locator that is mostly used for 

locating circular components with neat sketch. 

લોકેટ ના પ્રકા  િણાવો અને લોકેટ  િે સૌથી વધ ુવતુાળાકા  કોમ્પોનેજટન ેલોકેટ ક વા માટ ે

ઉપયોગ થાય છે, તનેુિં સ્વચ્છ આકૃન્ત સાથ ેવણાન ક ો. 

04 

 (c) (i) Explain following terminologies. 

a) Fool proofing  b)  Ejecting 

નીચેના પદો સમજાવો. 

અ) ફૂલ પ્રુફીંગ  િ) ઈિેકટીંગ 

(ii) Define degree of freedom, location system and clamping system. 

િીગ્રી ઓફ ફ્રીિમ, લોકેશન સીસ્ટમ અને ક્લેમ્પીંગ સીસ્ટમની વ્યાખ્યા આપો.  

07 

Q.4 (a) Enlist main points considered for designing jig and fixture. 

જીગ અને ડફક્ષચ  ડિઝાઈન ક વા માટેના મુખ્ય મુદ્દાઓ િણાવો. 

03 

 (b) Give four main differences between jig and fixture. 

જીગ અને ડફક્ષચ  વચ્ચેના મુખ્ય ચા  તફાવત લખો. 

04 

  (c) For a component shown in Figure-3… 

a) Select suitable drill jig to drill 2 holes of 10 mm diameter and 

justify your selection. 

b) Draw freehand assembly sketch of selected drill jig with BOM. 

c) Draw detail sketches of main components of drill jig with 

necessary dimensions. 

Figure-3 માિં િતાવેલા કોમ્પોનેજટ માટે... 

   અ) 10 mm િાયાન્મટ  વાળા 2 હોલ ડ્રીલ ક વા માટ ેયોગ્ય ડ્રીલ જીગની પસિંદગી ક ો અને 

તમા ી પસિંદગી સાન્િત ક ો. 

   િ) પસિંદ ક ેલ ડ્રીલ જીગનુિં ફ્રીહેજિ એસેમ્બ્લી સ્કેચ BOM સાથ ેદો ો. 

07 



 3 

   ક)  િરૂ ી માપો સાથે ડ્રીલ જીગના મુખ્ય કોમ્પોનેજટનુિં િીટેઇલ   સ્કેચ દો ો. 
  OR  

Q.4 (a) Enlist main selection criteria for jig and fixture. 

જીગ અને ડફક્ષચ  પસિંદ ક વા માટેના મુખ્ય માપદિંિ લખો. 

03 

 (b) Name the different types of jigs. Explain anyone with neat sketch. 

જીગના િુદા િુદા પ્રકા ોના નામ લખો. સ્વચ્છ આકૃન્ત સાથ ેગમે તે એક જીગનુિં વણાન ક ો. 

04 

  (c) For a component shown in Figure-4… 

a) Select suitable milling fixture for making slot of 6 × 6 and justify 

your selection. 

b) Draw freehand assembly sketch of selected milling fixture with 

BOM. 

c) Draw detail sketches of main components of milling fixture with 

necessary dimensions. 

Figure-4 માિં િતાવેલા કોમ્પોનેજટ માટે... 

   અ) 6 × 6  માપનો સ્લોટ િનાવવા માટે યોગ્ય ન્મચલિંગ ડફક્ષચ ની પસિંદગી ક ો અને તમા ી 

પસિંદગી સાન્િત ક ો. 

   િ) પસિંદ ક ેલ ન્મચલિંગ ડફક્ષચ નુિં ફ્રીહેજિ એસેમ્બ્લી સ્કેચ BOM સાથે દો ો. 

   ક)  િરૂ ી માપો સાથે ન્મચલિંગ ડફક્ષચ ના મુખ્ય કોમ્પોનેજટનુિં િીટેઇલ સ્કેચ દો ો. 

07 

Q.5 (a) Draw neat sketch of die-punch assembly. Name its various parts. 

િાઈ પિંચ એસેમ્િલીની સ્વચ્છ આકૃન્ત દો ો. તેના ન્વન્વધ ભાગના નામ આપો. 

03 

 (b) Explain Taylor’s principle of gauge design with suitable example. 

યોગ્ય ઉદાહ ણની મદદથી ટેઈલ નો ગેિ ડિઝાઈન માટેનો ન્સધધાિંત સમજાવો. 

04 

  (c) 
Design a snap gauge to check shaft diameter 30

+0.0.1
−0.02mm. 

સાફટ િાયાન્મટ  30
+0.0.1
−0.02mm ને ચેક ક વા માટેના સ્નેપ ગેિની ડિઝાઈન ક ો. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Define shut height of press, press tonnage and spring back effect. 

શટ હાઈટ ઓફ પ્રેસ, પ્રેસ ટનેિ અને ચસ્પ્રિંગ િેક ઈફેક્ટની વ્યાખ્યા આપો.  

03 

 (b) Explain following die operations in brief.              

(1) Curling (2) Bulging (3) Coining (4) Hole flanging 

નીચેનાિાઈ ઓપ ેશન ટૂિંકમાિં સમજાવો: 

(૧) કલીંગ (૨) િલ્જીંગ (૩) કોઈનીંગ (૪) હોલ ફ્લેજીંગ  

04 

 (c) Design a suitable gauge to check hole diameter 40±0.03 mm. 

હોલ િાયાન્મટ  40±0.03 mm ને ચેક ક વા માટેના યોગ્ય ગેિની ડિઝાઈન ક ો. 

07 
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All dimensions are in mm. 
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