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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (OLD) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 3361901 Date: 19-11-2024 

Subject Name: Computer Aided Manufacturing 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted 

5. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1.  State the scope of CAM.  
 

 

 ૧.  કેમન ાં ક ર્યકે્ષત્રો  જ્ણ વો.  
 

 

 2. Draw the block diagram showing components for NC machine.  
 

 

 ૨. NCમશીનન ાં ભ ગો દશ વયતોબ્લોક ડ ર્ગ્ર મ દોરો.  
 

 

 3.  Define work piece zero and state its importance.  
 

 

 ૩.  વકયપીસ ઝીરો ની વ્ર્ ખ્ર્  આપો અન ેતેન ાં મહત્વ જણ વો. 
 

 

 4. Write meaning of G90 and G91 in CNC part programming.  
 

 

 ૪.  G90 અન ેG91 કોડ નો CNC પ ર્ય  પ્રોગ્ર મમાંગ મ  અથય લખો.  
 

 

 5. State the any four application of robot.  

 ૫. રોબોર્ ન  કોઈ પણ ચ ર ઉપર્ોગો લખો.  

 6. Write the full form of NC, CNC ,DNC and MCU.  

 ૬. NC, CNC, DNC અન ેMCU ન ાં ફ લ ફોમય લ ખો.  

 7. Draw the block diagram of Close loop control system.  
 

 

 ૭. ક્લોઝ લૂપ ક ાંર્ર ોલ સસસ્ર્મનો બ્લોક ડ ર્ ગ્ર મ દોરો.  
 

 

 8. List the main elementary parts of a robot. 
 

 

 ૮. રોબોર્ ન ાં મ ખ્ર્ મૂળભૂત ભ ગોની ર્ દી જણ વો.  
 

 

 9. Write meaning of  M08 and M09 in CNC part programming  
 

 

 ૯. M08 અન ેM09 કોડ નો CNC પ ર્ય  પ્રોગ્ર મીાંગ મ  અથય આપો.  
 

 

 10. State selection criteria for CNC machines. 
 

 

 ૧૦. CNC મમશન ની પસાંદગી ન ાં મ પદાં ડો જણ વો.  
 

 

    
Q.2 (a) Differentiate between CNC and DNC machine. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) CNC અન ેDNC મમશન વચ્ચે નો તફ વત આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the merits and demerits of CNC machine. 03 

 (અ) CNC મમશન ન  ફ ર્દ  તથ  ગેરફ ર્દ  લખો.  ૦૩ 

 (b) Sketch axes designation of CNC lathe  
 

03 

 (બ) CNC lathe ની અક્ષીસ ડેમજગ્નેશન આક્ર મતસહ સમજાવો. 
 

૦૩ 

  OR  

 (b) Sketch axes designation of VMC. 
 

03 

 (બ) VMC ની અક્ષીસ ડેમજગ્નેશન આક્ર મતસહ સમજાવો.  
 

૦૩ 
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 (c) Draw the neat sketch of APC& explain its construction and working.  04 

 (ક) APCની સ્વચ્છ આક્ર મત દોરો અન ેતેની રચન  અન ેક ર્ય સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw the neat sketch of ATC & state its advantages.  04 

 (ક) ATCની સ્વચ્છ આક્ર મત દોરો અન ેતેન  ફ ર્દ  લખો.  ૦૪ 

 (d) Explain construction and working “re-circulating ball screw & nut” with 

sketch.  

04 

 (ડ) “Re-circulating ball screw અન ેnut” ની રચન  અને ક ર્ય આક્ર મત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain construction and working of hydrostatic slide ways used in CNC 

machine with sketch.  

04 

 (ડ) સી.એન.સી. મશીન મ રે્ વપર ત ાં હ ર્ડર ોસ્રે્મર્ક સ્લ ઈડવેની રચન  અન ેક ર્ય 

આક્ર મત સ થે સમજાવો.  

૦૪ 

    
Q.3 (a) State the format of part programming and explain each term included in it.  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પ ર્ય   પ્રોગ્ર મમાંગ  ન  સ્ર્ર ક્ચર જણ વો અન ેતેમ  આવત   દરકે પદ સમજાવો .  ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain method of computer aided part programming. 03 

 (અ) કોમ્પ્ર્ ર્ર ની મદદ થી કરવ મ  આવત  પ ર્ય   પ્રોગ્ર મમાંગ ની પધ્ધમત સમજાવો. ૦૩ 

 (b) State the reason for giving pitch error compensation during CNC part 

programming and its use with sketch. 
03 

 (બ) સીએનસી પ ર્ય  પ્રોગ્ર મી ાંગ દરમમર્ ન આપવ મ  આવત પીચ એરર(ત્ર ર્ી)  કોમ્પપેંસેશન 

ન   ક રણ આપો અને તેનો ઉપર્ોગ  આક્ર મત સ થે સમજાવો. 

૦૩ 

  OR  

 (b) State the reason for giving tool radius compensation during CNC part 

programming and its use with sketch. 
03 

 (બ) સીએનસી પ ર્ય  પ્રોગ્ર મી ાંગ દરમમર્ ન આપવ મ  આવત રૂ્લ રમેડર્સ કોમ્પપેંસેશન ન   

ક રણ આપો અને તેનો ઉપર્ોગ  આક્ર મત સ થે સમજાવો. 

૦૩ 

 (c) List the basic elements of CNC machine and state four safety features of 

CNC machine. 

04 

 (ક) સી.એન.સી. મશીન ન  મૂળભૂત ઘર્કો લખો અન ે સી.એન.સી. મશીન ન  ચ ર 

સેફર્ી ફીચર(લક્ષણીકત ) જણ વો. 

૦૪ 

  OR  

 (c) State Classification of CNC machines. 04 

 (ક) સી.એન. સી. મશીન ન  વગીકરણ લખો. ૦૪ 

 (d) Define and state application of macro used in CNC part programming. 04 

 (ડ) સી.એન. સી. પ ર્ય   પ્રોગ્ર મમાંગ  મ  વપર ત  મેક્રો  ની વ્ર્ ખ્ર્  આપી તેની 

ઉપર્ોમગત  જણ વો. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Define and state types of canned cycles and explain any one with sketch used 

in CNC part programming.  

04 

 (ડ) સી.એન. સી. પ ર્ય   પ્રોગ્ર મમાંગ  મ  વપર ત  કેંડ સ ઇકલ્સ ની વ્ર્ ખ્ર્  આપી તેન  

પ્રક ર જણ વો અન ેકોઇ એક આક્ર મત સ થે સમજાવો. 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Draw the block diagram and explain its working.  03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) એડે્ર્ીવ કાંર્ર ોલનો બ્લોક ડ ર્ ગ્ર મ દોરો અને તેન ાં ક ર્ય સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Define Qualified tools and state its advantages. 03 

 (અ) ક્વોલીફ ઇડ ર્ લ્સની વ્ર્ ખ્ર્ આપો અને તેન  ફ ર્દ  જણ વો.  ૦૩ 
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 (b) Draw the CIM wheel block diagram and state its functions CIM.  04 

 (બ) CIM વ્હીલ બ્લોક ડ ર્ ગ્ર મ દોરો અન ેતેન ાં ક ર્ો જણ વો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Define Flexible Manufacturing System (FMS) by stating its main elements and 

application. 
04 

 (બ) FMS ની વ્ર્ ખ્ર્  આપી તેન ાં મૂળભૂત ઘર્કો તથ  ઉપર્ોગો જણ વો. ૦૪ 

 (c) Prepare CNC turning part programme using G and M codes with ISO format for 

the given drawing 1.  
07 

 (ક) આક્ર મત ૧ મ રે્ આઇએસઓ ફોમેર્ સ થે જી અને એમ કોડ્સ વ પરી સીએનસી પ ર્ય   

પ્રોગ્ર મ તૈર્ ર કરો.  

૦૭ 

    
Q.5 (a) State the classification of robots. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) રોબોર્ ન  વગીકરણ લખો. ૦૪ 

 (b) Write a CNC part programme to drilled three hole of 10mm diameter for the 

given plate of 10 mm thickness using canned cycle for the given drawing 1.  
04 

 (બ) આક્ર મત ૨ મ  આપેલ ડર ોઇાં ગ મ રે્ ૧૦ મી.મી. જાડી ્લરે્ મ  જનેો વ્ર્ સ ૧૦ મી.મી. છે 

તેવ  ત્રણ હોલ કરવ  મ રે્ સીએનસી પ ર્ય   પ્રોગ્ર મ કેન્ડ  સ ઇકલનો ઉપર્ોગ કરી લખો.  

૦૪ 

 (c) Define Rapid Prototyping and state its recent application.  03 

 (ક) રપેીડ પ્રોર્ોર્ ઇપી ાંગની વ્ર્ ખ્ર્  આપો અને તેન  સ ાંપ્રત ઉપર્ોગો જણ વો.  ૦૩ 

 (d) Enist the interfacing standards for CAD/CAM and state its need.  03 

 (ડ) CAD/CAM મરે્ન  ઇાં ર્રફેસી ાંગ સ્ર્ ાંડડય  લખો અને તેની જરુમરર્ ત જણ વો. ૦૩ 
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ALL DIMENSIONS ARE IN mm. 

DRAWING-1 Q. 4(C) 
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ALL DIMENSIONS ARE IN mm. 

DRAWING-2 Q. 5(B) 

************ 

The End 

 

 

 

 

 


