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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering– SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 3361901 Date: 01-07-2023 

Subject Name: Computer Aided Manufacturing 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks:  70   
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Sketch CNC block diagram.  

 ૧. CNC ન ાં બ્લોક ડ ય ગ્ર મ ની રખે કુ્રતત બન વો.  

 2. Sketch Block diagram of MCU.  

 ૨. MCU ન ાં બ્લોક ડ ય ગ્ર મની રખે કુ્રતત બન વો.  

 3. Write the standard ISO format of CNC part programming block.   

 ૩. CNC પ ર્ટ  પ્રોગ્ર મી ાંગમ ાં વપર તુાં પ્રોગ્ર મ બ્લોકનુાં સ્ર્ ન્ડડટ ISO ફોરમેર્ લખો.  

 4. State at least four interfacing standards for CAD/ CAM.   

 ૪. CAD/ CAM મ રે્ન ાં ઓછ  મ ાં ઓછ  ચ ર ઈન્ર્રફેસીાંગ સ્ર્ ન્ડડટ જણ વો.  

 5. Define the term Robot.  

 ૫. રોબોર્ ની વ્ય ખ્ય  લખો.  

 6. State the elements of FMS.  

 ૬. FMS ન ાં ઘર્કો જણ વો.  

 7. Define Adaptive Control.  

 ૭. એડેપ્ર્ીવ કાંર્ર ોલની વ્ય ખ્ય  લખો.  

 8. Differentiate the working of M02 and M30 codes used in CNC programming.  

 ૮. CNC પ્રોગ્ર મીાંગમ ાં વપર ત ાં M02 અને M30 કોડ ન ાં ક યટ નો તફ વત લખો.  

 9. Give your comments on tool holding and tool changing devices for CNC 

machining centre. 

 

 ૯. CNC મશીનનાંગ સેન્ર્ર મ રે્ ની રૂ્લ હોત્ડાંગ અને રૂ્લ ચેંજાંગ તડવ ઈસીસ મ રે્ 

ર્ીપ્પણી કરો. 

 

 10. Explain with neat sketch working of codes G02 and G03.   

 ૧૦. G02 અને G03 કોડ ની ક યટ પ્રણ લી સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે સમજાવો.  

    
Q.2 (a) State and describe briefly the selection criteria for CNC machines  03 

પ્રશ્ન. ર (અ) CNC મશીન ની પસાંદગીન ાં પરીબળો જણ વો અને રૂ્ાંકમ ાંસમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Make Comparison between CNC and DNC at least at four parameters. 03 

 (અ) ઓછ મ ાં ઓછ  ચ ર મુદે્દ CNC અને DNC વચ્ચે સરખ મ ણી કરો. ૦૩ 

 (b) Describe DNC with neat sketch. State at least three advantages. 03 

 (બ) સ્પ્ષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે DNC નુાં વણટન કરો. તેન ાં ઓછ  મ ાં ઓછ  ત્રણ ફ યદ  

જણ વો. 

૦૩ 

  OR  
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 (b) Define NC. Enlist at least its three advantages and three limitations over 

conventional machine tools.  

03 

 (બ) NC ની વ્ય ખ્ય  લખો. તેન ાં પ રાંપરીક મશીન રુ્્સની સ પેક્ષમ ાં ઓછ  મ ાં ઓછ  

ત્રણ ફ યદ ઓ અને ત્રણ મય ટદ ઓ લખો 

૦૩ 

 (c)  Make brief comparison between two types of systems of CNC based on 

feedback control with neat sketch of each.  

04 

 (ક) સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે તફડબેક કાંર્ર ોલ ન ાં આધ ર ેબે પ્રક રની તસસ્ર્મ ની સરખ મણી 

કરો. 

૦૪ 

  OR  

 (c)  With neat sketch describe the classification of CNC machines based on 

Motion Control System. 

04 

 (ક) મોશન કાંર્ર ોલ તસસ્ર્મને આધ ર ેCNC મશીનનુાં વગનકરણ સ્પષ્ટ રખે કુ્રતતસ થે 

વણટવો. 

૦૪ 

 (d) Write a CNC part program for the component shown in figure-3, to be 

prepared on CNC turning centre  

04 

 (ડ) CNC ર્નનાંગ સેન્ર્ર ઉપર તૈય રકરવ  મ રે્ આકુ્રતત -3 મ ાં દશ ટવેલ દ ગીન  મ રે્ 

CNC પ ર્ટ  પ્રોગ્ર મ લખો. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Write a CNC part program for the component shown in figure-2, to be 

produced on CNC machining centre. 

04 

 (ડ) CNC મશીનનગ સેન્ર્ર ઉપર તૈય ર કરવ  મ રે્ આકુ્રતત -2 મ ાં દશ ટવેલ દ ગીન  મ રે્ 

CNC પ ર્ટ  પ્રોગ્ર મ લખો. 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Differentiate Preset tools and Qualified tools. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પ્રી સેર્ અને ક્વ લીફ ઈડ રૂ્્સ નો તફ વત લખો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Enlist various feedback devices used in CNC machines. Describe briefly any 

one with neat sketch. 

03 

 (અ) CNC મશીન મ ાં વપર તી તવતવધ તફડબેક તડવ ઈસ ની ય દી બન વો. તે પૈકીની 

કોઈ પણ એકને સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે વણટવો. 

૦૩ 

 (b) State the types of ATC. Describe any one briefly with neat sketch. 03 

 (બ) ATC ન ાં પ્રક રો જણ વો. કોઈપણ એક સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે વણટવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) With neat sketch describe various types of APC. 03 

 (બ) તવતવધ પ્રક રન ાં APC સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે વણટવો. ૦૩ 

 (c)  State various work holding devices used on CNC turning centre with 

advantages and limitations of each. 

04 

 (ક) CNC ર્નનાંગ સેન્ર્ર ઉપર વપર ત ાં તવતવધ વકટ  હોત્ડાંગ તડવ ઈસ તેમન ાં ફ યદ અને 

મય ટદ ઓ સ થે જણ વો. 

૦૪ 

  OR  

 (c)  State various work holding devices used on CNC machining centre with 

advantages and limitations of each. 

04 

 (ક) CNC મશીનનગ સેન્ર્ર ઉપર વપર ત ાં તવતવધ વકટ  હોત્ડાંગ તડવ ઈસ તેમન ાં 

ફ યદ અને મય ટદ ઓ સ થે જણ વો. 

૦૪ 

 (d) State at least four canned cycles used for CNC turning center. Explain any 

one.   

04 

 (ડ) CNC ર્નનાંગ સેન્ર્ર ઉપર વપર ત ાં ઓછ મ ાં ઓછ  ચ ર કેન્ડ સ યકલ જણ વો. કોઈ 

પણ એક સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  
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 (d) State at least four canned cycles used for CNC machining center. Explain any 

one. 

04 

 (ડ) CNC મશીનનગ સેન્ર્ર ઉપર વપર ત ાં ઓછ મ ાં ઓછ  ચ ર કેન્ડ સ યકલ જણ વો. 

કોઈ પણ એક સમજાવો. 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain with neat sketch, CIM wheel. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે CIM તવ્હલ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the types of robot. Describe any one with neat sketch. 03 

 (અ) રોબોર્ ન ાં પ્રક રો જણ વો. કોઈપણ એક સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે વણટવો. ૦૩ 

 (b) With neat sketch explain Cutter radius compensation and tool length 

compensation codes used for CNC machines. 

04 

 (બ) CNC મશીન મ રે્ વપર ત ાં કર્ર રડેીયસ કમ્પેન્સેશન અને રૂ્લ લેન્્થ કમ્પેન્સેશન 

ન ાં કોડ સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે સમજાવો. 

૦૪ 

  OR  

 (b) Write a short note on Macros. 04 

 (બ) મેક્રોઝ ઉપર રૂ્ાંકી નોાંધ લખો. ૦૪ 

 (c)  Write a CNC part program for the component shown in figure-1 using 

subroutine. 

07 

 (ક) આકુ્રતત-1 મ ાં દશ ટવેલ દ ગીન  મ રે્ સબરૂર્ીનનો ઉપયોગ કરી CNC પ ર્ટ  પ્રોગ્ર મ 

લખો. 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Sketch the Axes nomenclature of CNC turning centre and CNC machining 

center using right hand rule. 

04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) જમણ  હ થન ાં તનયમ મુજબ CNC ર્નનાંગ સેન્ર્ર અને CNC મશીનીાંગ સેન્ર્ર ન ાં 

એક્ષીસ નોમેન્ લેચર ની રખે કુતત તૈય ર કરો.   

૦૪ 

 (b) Describe Re-circulating ball screw with neat sketch along with its advantages. 04 

 (બ) સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે રી-સરક્યુલેર્ી ાંગ બોલ સ્કુ્ર વણટવો. તેન ાં ફ યદ ઓ જણ વો. ૦૪ 

 ( c) Write a short note on Rapid Prototyping. 03 

 (ક) રપેીડ પ્રોર્ોર્ ઈપીાંગ ઉપર રૂ્ાંકી નોાંધ લખો. ૦૩ 

 (d) Explain with neat sketch, Machine Zero, Program Zero and Work piece Zero. 03 

 (ડ) સ્પષ્ટ રખે કુ્રતત સ થે મશીન ઝીરો, પ્રોગ્ર મ ઝીરો અને વકટપીશ ઝીરો સમજાવો. ૦૩ 
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