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Seat No.:       Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (OLD) – EXAMINATION – Summer-2024 

 

Subject Code: 3361905 Date: 23-05-2024 

Subject Name: Fabrication Technology. 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1.         List any four names of third party inspection agency in fabrication work.  

 ૧. ફેબ્રિકેશન ક મોમ ાં થર્ડ પ ર્ટી ઈંસ્પેક્ક્ષન એજન્સીન  કોઈ પણ ચ ર ન મ લખો.   

 2. Write full name of WPS and WPQ.    

 ૨. WPS  અને WPQ ન  પુર  ન મ લખો.   

 3. State use of butt joint in welding.  

 ૩. વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય મ ાં બટ્ર્ટ જોઈંર્ટન  ઉપયોગ જ્ણ વો.   

 4. Define the term welding speed.  

 ૪. વેલ્ર્ાંગ સ્પીર્ની વ્ય ખ્ય  આપો.    

 5. State the use of lap joint in fabrication work.  

 ૫. ફેબ્રિકેશન પ્રક્રીય મ ાં લેપ જોઈંર્ટનો ઉપયોગ જ્ણ વો.     

 6. State the need of post heating in welding processes.  

 ૬. વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય મ ાં પોસ્ર્ટહીર્ટીંગની જરુરીય ત જણ વો.   

 7. Write any four methods of surface cleaning.   

 ૭. સરફેસ ક્ક્લીનીંગની કોઈ પણ ચ ર રીતોન  ન મ જણ વો.   

 8. State use of Tee joint in welding.  

 ૮. વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય મ ાં ર્ટી જોઈંર્ટન   ઉપયોગ જ્ણ વો   

 9. Define the term erection of  equipments.  

 ૯. સ ધનો( મશીનરી) નુાં ઈરેક્ક્શન કરવુાં એર્ટલ ેશુાં ?   

 10. State the factors affecting weld quality.   

 ૧૦. વે્ર્ ગુણવત્ત ને અસર કરત  પરીબળો જણ વો.   

    
Q.2 (a) Draw sketch for location of standard elements in welding symbol. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) વેલ્ર્ાંગ બ્રસમ્બોલમ ાંન  પ્રમ ણીત ઘર્ટકોન  લોકેશનની આક્રુતી દોરો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Write need  of edge preparation. 03 

 (અ) એજ પ્રીપેરેશનની જરુરીય ત જ્ણ વો ૦૩ 

 (b) Prepare a bill of material for arc welding process. 03 

 (બ)  આકડ વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય  મ રે્ટ બીલ ઓફ મર્ટેરીયલ સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (b) Prepare a bill of material for gas welding process. 03 
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 (બ) ગેસ વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય  મ રે્ટ બીલ ઓફ મર્ટેરીયલ સમજાવો. ૦૩ 

 (c) List selection criteria for welding power sources. 04 

 (ક) વેલ્ર્ાંગમ ાં પ વર સોસડની પસાંદગીન  મ પદાંર્ો લખો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Enlist the required qualification of welder. 04 

 (ક) વે્ર્રની પ્રબ્રતભ  આધ રીત લ યક ત જ્ણ વો.   ૦૪ 

 (d) Name and draw any four pipe welding symbols. 04 

 (ર્) કોઇ ચ ર પ ઈપ વેલ્ર્ાંગ સીમ્બોલ આક્રુતી સહ જણ વો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain shop weld plan with figure.  04 

 (ર્) આક્રુતી સહ શોપ વે્ર્ પ્લ ન સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Write fabrication steps of pressure vessel. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પ્રેસર વેસલન  ફેબ્રિકેશન કરવ ન  તબક્ક્ક  લખો.   ૦૩ 

  OR  

 (a) Write safety norms for arc welding. 03 

 (અ) આકડ વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય  મ રે્ટ સલ મતીન  બ્રનયમો લખો. ૦૩ 

 (b)    Write advantages and disadvantages of Electron beam welding process. 03 

 (બ) ઈલેક્ક્રોન બીમ વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય ન  લ ભ અને ગેરલ ભ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) State the methods of preheating. 03 

 (બ) પ્રીહીર્ટીંગ કરવ ની રીતો લખો. ૦૩ 

 (c) Explain Ultrasonic welding process. 04 

 (ક) અ્ર સોબ્રનક વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય  સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain laser beam welding process. 04 

 (ક) લેસર બીમ વેલ્ર્ાંગ પ્રક્રીય  સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain grouting.  04 

 (ર્) ગ્ર ઉર્ટીંગ એર્ટલ ેશુાં તે સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain welding procedure specification.  04 

 (ર્) વે્ર્ીંગ પ્રોસીજર સ્પેશીફીકેશન સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain the concept of welding automation 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) વે્ર્ીંગ ઓર્ટોમેશનનો ખ્ય લ સમજાવો.    ૦૩ 

  OR  

 (a) State the factors affecting weld quality.  03 

 (અ) વે્ર્ ગુણવત્ત  પર અસર કરત  પરરબળો લખો.  ૦૩ 

 (b)  State any four non destructive test of weld and explain any one.  04 

 (બ) કોઈ પણ ચ ર બ્રબનભાંગ ણ ર્ટેસ્ર્ટન  ન મ લખો અન ેકોઈ એક સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain the erection procedure for piping. 04 

 (બ) પ ઈપીંગ મ રે્ટની ઈરેક્ક્ષન પ્રક્રીય  સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) Enlist and explain surface preparation and surface finishing methods.   07 

 (ક) સરફેસ પ્રીપેરેશન અને સરફેસ ફીનીલશાંગની રીતોન  ન મ લખી સમજાવો.  ૦૭ 

    
Q.5 (a) Briefly describe procedure of alignment.  04 
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પ્રશ્ન. ૫ (અ) એલ ઈનમેન્ર્ટ (રેખ કરણ)ની રીત ર્ટુાંકમ ાં સમજાવો. ૦૪ 

 (b) Write name of  foundation materials. 04 

 (બ) ફ ઉન્રે્શન મર્ટેરીયલન  ન મ લખો. ૦૪ 

 (c)  Define thermal distortion and state its cause.  03 

 (ક) થમડલ ર્ીસ્ર્ટોશડનની વ્ય ખ્ય  આપો અને તે ઉદભવવ ન  ક રણો લખો.  ૦૩ 

 (d) Name any three destructive tests of welding and explain any one. 03 

 (ર્) વે્ર્ીંગ મ રે્ટન  કોઈ પણ ત્રણ ભાંગ ણ ર્ટેસ્ર્ટન  ન મ લખો અને કોઇ એક સમજાવો. ૦૩ 

 

************ 


